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Personliche Vorstellung

B Daniela Dapper, 32 Jahre

B 2005 — 2008: Universitat Tubingen, Studiengang ,Diplom-Mathematik®

B 2008 — 2013: Kombistudium bei Groz-Beckert
« Fachhochschule Albstadt-Sigmaringen, Studiengang ,Maschinenbau®
» Ausbildung zur Industriemechanikerin

B 2013 — 2016: Konstrukteurin, mechanische Konstruktion, Groz-Beckert
B 2016 — heute: Softwareentwicklerin, Informationsmanagement Technische Systeme, Groz-Beckert

B Schwerpunkte:
» Projektarbeit und -koordination (u.a. Einfihrung von PARTsolutions)

« Datenbereinigung im CAD- und PLM- Umfeld
» Anwenderbetreuung
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Zahlen und Fakten

Grindungsjahr

1852

Umsatz 2018 €

745 Mio.

GROZ-BECKERT

Mitarbeiter/innen Lander

9.282 150
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Zuhause in der textilen Welt

Albstadt

Unternehmenssitz

°
Hamburg

)
Berlin

Frankfurt
)

Stuttgart
[

Minchen
)

GROZ-BECKERT



GROZ-BECKERT

Facetten der Prazision

Produkte fur das Stricken und
Wirken, Weben, Tuften, Kardieren
und N&hen sowie die Herstellung
von Nonwovens

Rund 70.000 unterschiedliche, ; O 0 O O O

archivierte Produkttypen fur
textile Flachenfertigungs- und
Flgeverfahren

Textilien finden sich in der Mode und
Medizin, in Architektur, im Automobil, in
Luft- und Raumfahrttechnik sowie als
Heimtextilien und Bodenbelage und in
zahlreichen weiteren Anwendungen

UL R e i e L
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Produktbereiche und -tbersicht

Knitting Weaving Felting Tufting Carding
Tuften

Kardieren

Weitere Informationen: www.groz-beckert.com
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Ubersicht CAX/PLM-
Umgebung bei Groz-
Beckert




Ubersicht CAD/PLM-Systeme

* SAP

* ECTR

* FCTR

* NX

* NX CAM

» E3.Series

* PARTsolutions

* SAP

* MatrixOne

* NX

* NX CAM

* ECTR

* FCTR

* PARTsolutions

Maschinen-

Werkzeug-

konstruktion

konstruktion

GROZ-BECKERT

* SAP
* MatrixOne
* NX

Produkt-

konstruktion
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Installationstbersicht CAD/PLM-Systeme

1 > 200 CAD-Platze, 8 Standorte
 Europa

»

»

»

»

»

»

»

»

»

Albstadt (167) (56x Remote Citrix HDX 3D)

Heiningen (2) (Remote Citrix HDX 3D)

Raesfeld (7)

Stolberg (3+1) (HICAD + AutoCAD) (Remote Citrix HDX 3D)
Budweis (13)

Luzice (3) (Remote Citrix HDX 3D)

Derlijk (2) (Remote Citrix HDX 3D)

Solidian (3)

Portugal (1) (AutoCAD)

* Asien

»

Da Nang (4) (Remote Citrix HDX 3D)

1 Aktuelle Version ECTR: 5.1.13.1
1 Aktuelle Version NX: 11.0.2 MP11
e ca. 1.900.000 CAD-Dateien

Europa
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Asien

1

Deutschland
Belgien
Tschechien
Portugal

Vietham
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Find, Reuse & Control 0.0

Notwendigkeit flir Neues
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Verbesserungspotential

B Zeitersparnis beim Anforderungsprozess eines neuen Norm- oder Kaufteil-CAD-Modells mit SAP Materialanlage

B Aktuelle Vorgehensweise:

. Nach
Konstrukteur sucht K""s";kte”ﬁ 5‘?”* L2 CAD-Modell- Fertigstellung Verbauen des " i
online nach neuem o Y™ ”dfnf" rage dber »|  Generierung »  Emailan »| Modells im CAD- > “,’:’:Si”” b""E
Kaufteil (z.B. Google) Malerialma'.:'nsa-gemenl {Normung) Konstrukteur System elgabe
— (bis zu 1 Woche)

h J

. : Mormer fordert
Eingabefelder: Modell direkt bei
- Benennung Hersteller an und
- Iflas§e ) generiert
- Ahnliche Materialnummer anschlieltend ein
- Link zur Webseite GB-Madell
- Modellanforderung mit Datum
\/—\ Nach
SAP- Ferligstellung Materialverwendung
» Materialanlage »  Emailan | in Stickliste
(Normung) Konstrukteur
_ {1-2 Tage)
Handische

Anlage und Pflege
von Kaufteildaten
in SAP
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Verbesserungspotential

B Bessere Qualitat und besseres Handling neuer Norm- oder Kaufteil-CAD-Modelle

GROZ-BECKERT

B Beispiel-Szenario: Ein Kraftspannblock soll im CAD-System verbaut werden, um eine Kollisionsprifung durchfihren zu kénnen.

B Aktuelle Vorgehensweise:

Konstrukteur sucht
Kaufteil beim
Hersteller online

Download des 3D-
Modells in einem
neutralen Format

- Login erforderlich

- nicht jeder User ist berechtigt

- meist step-Format

- Eigenschaften: 1 (toter) Karper,
Hubstellung wird bei der

Generierung angegeben und bleibt fix

Generierung von
NX-Parts
{mehrere

Einzelmodelle)

k. J

h J

Anlegen von
UDM’s fiir jedes
ET + BG im ECTR

Import jedes einzelnen
Modells in das

v

Verknipfung der
Einzelteile im CAD-

entsprechende UDM

Import nur durch IT maglich, User
hat keine Berechtigung

"| System zur gewinschten

Hubstallung
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Verbesserungspotential

B Vermeidung von Dubletten

B Aktueller Stand:

« Willkarliche Anlage von eigenentwickelten CAD-Modellen und SAP-Stammsatzen durch die Konstruktion
« Unkontrolliert steigender Daten- und Lagerbestand

Steckbrief einer Dublette:

Gewicht: 20 bis 200 kg

Fellart: weisses, wolliges, weiches, warmes Fell
Gesicht-, Beinfarbe: schwarz
Blick/Gesichtsausdruck: ha...7?

Besondere Merkmale des Originals: weisse Fellmiitze

Quelle: http://www.mabainformatik.ch/produkte/dubex-dublettenpruefung/dubletten-beispiel/index.html
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Find, Reuse & Control 1.0

Neue Prozesse im Uber-
blick und Nutzen
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Neue Prozesse

B Zeitersparnis beim Anforderungsprozess eines neuen Norm- oder Kaufteil-CAD-Modells mit SAP Materialanlage

B ZukUnftige Vorgehensweise:

Konstrukieur holt sich

System verbauen

Konstrukteur sucht Mﬂiﬁ;ﬁg,ﬁgﬁ:t ;‘js Fertigstellung der Konsirukiive
Kaufleil im und kann die Moc?elle »| Konstruklion im Freigabe
PARTdatamanager sofort im CAD- CAD-System

¥
Kons‘trukteur stellt SAP-Materialaniage aus INach )
Materialanforderung Fertigstellung Materialverwendung
. »|  PARTdatamanager . e
per Knopfdruck lber (Normung) Email an in Stickliste
PARTdatamanager g Konstrukteur
4

¥
Automatisch
generierte Mail mit
Link an Normung

Automatisierte
Ubergabe van
p| Kaufteildaten an
Materialstamm in
SAP
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Neue Prozesse

B Bessere Qualitat und besseres Handling neuer Norm- oder Kaufteil-CAD-Modelle

GROZ-BECKERT

B Beispiel-Szenario: Ein Kraftspannblock soll im CAD-System verbaut werden, um eine Kollisionsprifung durchfihren zu kénnen.

B ZukUnftige Vorgehensweise:

Konstrukteur sucht
Kaufteil im
PARTdatamanger

Konstrukteur holt sich
Modelldaten, mit auswahlbarer Verkniipfung der
Hubstellung, direkt aus dem Einzelteile im
PARTdatamanager und kann CAD-System flr
die Modelle sofart im variablen Hub
CAD-System verbauen

- automatische Generierung von UDM’s
mit detailliert aufgebauten
Konstruktionsmodellen

- jeder User ist gleichermalien berechtigt
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Neue Prozesse

B Vermeidung von Dubletten

B ZukUnftige Moglichkeiten:
* Durch eine gezielte Dublettensuche auf vorhandene 3D-Modell-Geometrien kdnnen bestehende Dubletten aufgedeckt und neue Dubletten

vermieden werden
« Schon wahrend des Konstruktionsprozesses kann eine Ahnlichkeitssuche durchgefiihrt werden, welche die Mdglichkeit bietet, auf bereits

vorhandene Teile zurtickzugreifen.

10000344196ugm000_02 Technische Angaben (Keing)
Ahnliche Teile (10 Ergebnisse) | - |

= 1000029920... = 1000047471.. = 1000085608.. = 1000053692.. = 1000071483...
&ﬁ %ﬁ %‘ Vﬁ &ﬁ
. 988% | 989%  988%  988% | 987%

= 1000001281.. = 1000099115.. = 1000099211.. = 1000033184.. = 1000001183..

& & &L
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Projektablauf

12/2016 — 03/2018 —

03/2018 01/2019

» Test- und
Einrichtungsphase
(Produktivlizenzen)

 Test- und
Einrichtungsphase
(Testlizenzen)

» Go-Live Keyuser
(geplant 09/2018)
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Projektablauf

B Baustellen wahrend des Projektes

* Integration der Software in Groz-Beckert spezifische Ablaufe
» Dokumentenanlage tber ECTR nach NX
» Materialanlage tiber GB spezifische SAP-Transaktion
» Offnen und verbauen von Eigenteilen aus ECTR nach NX iiber PARTdatamanager

« Automatische Generierung und Import von STEP-Daten in PARTsolutions-Datenbank

* Mapping der bei GB bereits vorhandenen Norm- und Kaufteile (ca. 80.000 Sttick, davon 25.000 priorisiert)
» Schlechte Materialstammqualitat

Keine standardisierte Materialauspragung

Automatisiertes Mapping ohne Mehraufwand nicht méglich

Interne Datenaufbereitung und internes Mapping (Start: Normteile, ca. 8.000 Stiick)

M

M

M

M

Hauptursache fur verspatetes Go-Live

# Aufwand intern (bis Ende 2018): ca. 1050 h
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Nutzen, ROI (Return on Investment)

B Berechnungsbasis:
» Zeitersparnis bei der Neuanlage von Norm- bzw. Kaufteilen (2017: 3588 Stiick)
» Aufwand Materialanforderung + 3D-Modell-Anlage (2017: ca. 1500 h)

—Kosten ==Einsparungen

Break-even point
06/2020

Go-Live 01/2019

* Interner Aufwand von ca. 1050 h nicht bericksichtigt!

« Einsparungen durch Ahnlichkeits- und Dublettensuche nicht berticksichtigt!
23
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Find, Reuse & Control 2.0

Ausblick in die Zukunft
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Ausblick in die Zukunft

B Weitere Vorgehensweise
« Mapping von Kaufteilen (u.a. auch katalogfremde Kaufteile)
* Rollout der Software auf weitere Abteilungen, z.B. NC-Programmierung, Einkauf,...
 Definition und Handling von Standards (Ampelsystem, Vorzugsreihen)

B Weiterentwicklungen

» Absprung auf SAP-Transaktionen aus PARTdatamanager (Abrufen von Lagerbestanden, Auslosen von Bestellungen,...)
* Integration von PARTdatamanager ins Ectr
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Zusammenfassung

B Die Software ermdglicht den Anwendern schnell und effizient Norm- und Kaufteile sowie Eigenteile zu finden und zu verwenden.
B Der Konstrukteur kann freier arbeiten und ist nicht mehr so sehr von der Normung abhéangig.

B Dubletten kbnnen vermieden werden.

T T

B Die Projektbetreuung seitens der Fa. CADENAS war hervorragend!

Quelle: https://shaundasschaf.de/news/endlich-weltmeister-shaun-gratuliert-zum-vierten-titel
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