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1. Ausgangssituation und Zielsetzung
1.2 Anforderungen an ein Produktkonfigurator - Lastenheft
T ——

>\

MultiBore: Hochwertige modulare Prazisionswerkzeuge fur die Bohrungsbearbeitung

>\

Uber 3000 Komponenten fur mehr als 300.000 Lésungen

>\

Zwei bis 10 Schnittstellen im einem Gesamtwerkzeug

>\

Verschiedene Arten, Grdof3en und multiple Schnittstellen

>\

Nicht jede baubare Kombination ist anwendungstechnisch sinnvoll

>\

Die Konfiguration eines Werkzeugs mittels Katalog ist untbersichtlich und zeitraubend

3 Bei Vertriebs-/Handelspartnern fir Spezialwerkzeuge ist
grundsétzliches Technologie- und Zerspanungswissen vorhanden.

3 Konfigurationswissen und Schnittstellenwissen der Wohlhaupter-Produkte
fehlt haufig (zu geringe Kenntnis des umfangreichen Gesamtbaukastens).
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2. Modulares Werkzeugsystem
2.1 Baukasten fur digitales Feindreh-Werkzeug der Familie 501

Einzelkomponente Komplettwerkzeug Werkzeugsystem

Einzelteile, Komponenten Kombinationen und Sets mit Komplett konfigurierte Werkzeugsysteme von
und Zubehor separater Katalognummer der Schneide bis zur Grundaufnahme

Unabhéngig ob das gesuchte Produkt ein Komponente, ein Komplettwerkzeug oder ein Werkzeugsystem ist sollen
merkmalsbasiert die richtigen Losungen gefunden werden.
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2. Modulares Werkzeugsystem

2.2 Baukasten fur ein digitales Feindreh-Werkzeug der Familie 501

Grundaufnahme mit MVS.
Master shark with MVS

Feindrehwerkzeug
Precision boring tool

Kiihlschmierstoff-Ubergabestiick
Coolant delivery section

Zwischenstiick
Adaptor

Klemmhalter Werkzeugstahl
Tool holders in tool steel

..... ,_________‘}.6

Klemmhalter Hartmetall
Tool holders in carbide

p— 2371 10 mm
Mini-Ausdrehschneiden
Mini-Boring tools
> = = @07 147 mm
Stechschneiden
Recessing inserts
@61 20 mm

S N S ——— [’\T% @101 20 mm

\4

o B—

U
Kerbzahnkérper - 0 20 — 32 mm
Serrated tool bodies

Plattenhalter
Insert holders

1
H
H@ @207 32 mm
1
1
1
1

Kerbzahnkérper - 0 20 — 32 mm
Serrated tool bodies

Kerbzahnkdmer - 0 32 — 68 mm *
Serrated tool bodies

Kerbzahnschienen
Serraled slides

Gegengewicht
Counter weight

Plattenhalter .
Insert holders @327 68 mm

e > g @681 208 mm

"""""""""" > %’h@ @0i 136 mm

@27 114 mm
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2. Modulares Werkzeugsystem
2.3 Baukasten fir digitales Feindreh-Werkzeug der Familie 501 - Auspragungen der Komponenten

Klemmhalter aus Werkzeugstahl Tool holder in tool steel with 92° Ausdrehbereich Wendeschneid- Wendeschneid-
Einstellwinkel 92°, @ 6 - 20 mm approach angle, @ 6 — 20 mm Boring range platten-Form platten-Form
Capacité d'alésage Insert form Best.-Nr. Insert form Best.-Nr.
Forme de Order No. Forme de Order No.
275 A A X Iy f kg plaquette No de cde. plaquette No de cde.
’ 6- 8 (6-13 2 19 28 005 211 502 068 - -
8-10 (8-1p 30 27 38 005 211 502 066 - -
% 10- 11 (10-17) 30 27 48 006 101 502 012 20 502 001
r,l,_ 1-12  (11-18) 30 27 53 006 101 502 075 20 502 070
R £ e 12-13  (12-19) 4 42 58 007 101 502 013 20 502 002
Q 13-14  (13-20) 45 42 63 008 101 502 076 20 502 071
14-15  (14-21) 50 47 68 008 101 502 014 20 502 003
15-16  (15-22) 50 47 73 009 101 502 077 20 502 072
16-17  (16-23) 60 57 78 0,10 101 502 015 20 502 004
17-18 (17-24) 60 57 83 012 101 502 078 20 502 073
18-19  (18-25) 68 65 88 0,13 101 502 016 20 502 005
19-20  (19-26) 68 65 93 014 101 502 079 20 502 074
Plattenhalter Insert holder ; ) _
mit Einstellwinkel 92° with 92° ap,oroach ang.’e Aus'drehheremh Wendeschneid- Bestell- Wendeschneid-
Boring range platten-Form Nummer platten-Form Best.-Nr.
_ Capacité d'alésage Insert form Order No. Insert form Order No.
Ay A X f kg Forme de plaquette  No de cde. Forme de plaquette  No de cde.
20-22 (20-24) 12 98 0,01 101 502 052 20 502 046
22-24 (22-26) 12 10,8 0,01 101 502 053 20 502 047
24-26 (24-28) 12 11,8 0,01 101 502 054 20 502 048
26-28 (26-30) 12 12,8 0,01 101 502 055 20 502 049
28-30 (28-32) 12 138 0,01 101 502 056 20 502 050
30-32 (30-34) 12 14,8 0,01 101 502 057 20 502 051

Bic Seite6 | 04.02.2015 E,I,E.,!'f':,ﬂfu"“

}ahnmuller. technology. consulting



3. Anforderungen, Konzeption und Einbindung in die IT-Landschaft
3.1 Anforderungen an ein Produktkonfigurator - Lastenheft
T ——

A Optimale Unterstitzung bei der Losungssuche (Effektivitat)

A Visuelle Unterstitzung mit qualitatsgerechter Darstellung (High-End-Produkt)

A Unterstitzung im Abwicklungsprozess i Verkauf (Effizienz)

A Umfangreiche Exportfunktionenf ¢ r den Anwender (CAM, Wer kzeu
A Keine mehrfache Pflege von Daten (Effizienz, Datenintegritat)

A Automatisierte Datenpflege bei Anderungen und Neuprodukten (Integration)

A Erstellung von Online- und Printkatalogen (Step 2)

A Applikationsdatenbank fir Anwendungsbeispiele und Bearbeitungsparameter (Step 2)
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4. Umsetzung 3D-Konfigurator mit PIM-Basis
4.1 Systeme: Flussdiagramm, Schnittstellen, Input und Output

VERKAUF Web/Hosting KUNDE
(T T T T T T T T T T T T e e e e e e e s e e s e m e m s \
1 1
@ Produkt- I
i P/O\RT Konilgurﬂator |:> ||| i |_>
i : . I
i =
A J
|4
PRODUKTMANAGEMENT
—>
A Texte Online-/ : L
A~ Beschreibungen E> Egglog N
A Bilder : V

(Stuckllste)

— I

A Kunden __> _

A Artikel
A Stammdaten
A Preise
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5. Konfigurationsbeispiele im Echtsystem
5.1 Konfigurations-Modus
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5. Konfigurationsbeispiele im Echtsystem
5.1 Konfigurations-Modus
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5. Konfigurationsbeispiele im Echtsystem
5.2 Auswahl Ausdrehwerkzeug

/ Wohlhaupter Konfigurator x\+ el P
€ | @ webassistants. partcommunity.com/23d- libs/wohlhaupter_test_qa/assistant_/assistant/index.html | |B- Google PlerB & & | =
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Komponente ersetzen Komponente entfernen  Gesamtmodell erzeugen Alles zuriicksetzen Datenvorgaben

CNESD Be 1 :
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Zubehor / Ersatzteile
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5. Konfigurationsbeispiele im Echtsystem
5.2 Auswahl Ausdrehwerkzeug
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Datenvorgaben

Komponente ersetzen Komponente entfernen  Gesamtmodell erzeugen Alles zuriicksetzen

Werk: ogramm - Modul.

Werkzeugsysteme - Bearbeitungswerkzeuge

CNESD Be

- Sy s 1]

3 1 =% 77, SN, I
Vorbearbeitungswerkzeuge 3 i Kerbzahnkorper/ -schienen

3 A1
Schienenprogramm Ausdrehdurch Schneidentrager
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5. Konfigurationsbeispiele im Echtsystem
5.2 Auswahl Ausdrehwerkzeug
T ——

]WUhlhauptEr Konfiguratar x\+ - i 0
PleBe ¥+ #

€ | @ webassistants.partcommunity.com/23d-libs/wohlhaupter_test_ga/assistant_/assistantfindex.html ¢l @3-
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N
Tool-Architect

N y )

Komponente ersetzen Komponente entfernen  Gesamtmodell erzeugen Alles zuriicksetzen Datenvorgaben

Wohlhaupter Werkzeugprogramm - Modulare Werkzeugsysteme - Bearbeitungswerkzeuge - Fertigbearbeitungswerkzeuge - Feindrehwerkzeuge ohne Plattenhalter

- Ausdrehwerkzeuge masch. min.  max. max.
DXF Bild Bestell-Nr. Bezeichnung 1 MVS-Ver MVS-Ver X1 A Hubst mit Bestell-Nr. Aufnahme Durchm. Durchm. Prog.-Mass Drehzahl Ausf. Werkstoff Gewicht Start Stabilitatsfaktor Bild-Datei DXF-Date
- <@ 248001 Feindrehwerizeug - 15 26 - 159-201 - 001200768 248001 M8x1 159 201 26 20000 mefr Stahl 005 1 06 248001.gif 248/ -
- @ 248002 - = 18 30 - 19.9-248 - 001206488 = MBx1 199 248 30 = - stanl - 1 06 248002.gif 248
248003 - - 23 30 - 245-302 - 001206490 - Max1 245 302 30 - - stan - 1 08 248003.gif 248
310001 Feindrehwerizeug 25 14 20 - 200-44 - 001020075 310001 MVS26-14 29 44 42 5500 mefr Stahl 0215 1 06 310001.gif 310/=
310003 Feindrehwerizeug 32 18 520 - 43-54 - 001020122 310003 MVS32-138 43 54 52 3750 mefr Stahl 0415 1 06 310003.if 310
310004 Feindrehwerizeug 40 22 57.0 - 53 - 66 - 001020128 310004 MVS40-22 53 66 57 3000 mefr Stanl 0725 1 07 310004.gif 310
310005 Feindrehwerizeug 50 28 570 - 65-83 - 001020136 310005 MVS50-28 65 83 57 2500 mefr Stahl 115 1 00 310005.gif 310
310006 Feindrehwerizeug 63 36 720 - 82-103 - 001020142 310006 MVS63-36 82 103 72 2000 metr Stahl 228 1 09 310006.gif 310
310007 Feindrehwerkzeug 80 6 72 - 100-130 - 001230260 210007 MVS80-36 100 130 72 1600 metr Au 145 1 14 210007.gif 310
310008 Feindrehwerkzeug 80 36 - 125-167.5 - 001230261 310008 MVS80-36 125 1675 72 1300 meir Au 199 1 14 310008.gif 310
310009 Feindrehwerkzeug 80 6 72 - 1625-205 - 001230262 310000 MVS80-36 1625 205 72 1000 metr Alu 255 1 19 310000.gif 310
310010 Feindrehwerkzeug 19 11 335 - 200-245 - 001232617 310010 MVS19-11 20 245 335 8000 metr Stahl 01 1 06 310010.gif 310
310020 Feindrehwerkzeug 22 1 320 - 245-205 - 001232610 310020 MVS22-11 245 205 32 6500 mefr Stahl 013 1 07 310020 gif 310
337017 :E[‘S:g‘we'm“g - - - - 100-205 - 001205882 337017 K2 5060 100 3255 12 - metr Au 031 1 0 337017.gff 337
o e 364030 g:g?g‘w”m“g 19 1 335 - 200-245 - 001225671 364030 MVS10-11 20 245 335 32000 mefr. Stanl 01 1 06 364030.gif 364
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5. Konfigurationsbeispiele im Echtsystem
5.2 Auswahl Ausdrehwerkzeug
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