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Unternehmenszusammenschlisse & Firmenzukaufe
Zwei- oder mehrfache Teilstammdaten

Dezentrale Stammdaten- und Teileverwaltung
Zwei- oder mehr ,Datentopfe” fir einen Teilestamm

Unkontrollierte (Neu-)Teileanlage
Jeder Konstrukteur ,macht was er will

Unsachgemalde Teileanlage
Keine, unvollstadndige Pflichtfelder

Keine engen Partnerschaften mit Lieferanten
Bezug gleicher Teile von unterschiedlichen Herstellern

Kein Ordnungssystem fur Teilestammdaten
Zu wenig klassifiziert oder zu wenig Attribute
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Ergebnisse einer Studie der Aberdeen Group aus den USA:

,Damit ein Konstrukteur tberhauptin Erwagung ziehen kann eine Standardteil fur seine
neue Konstruktion wieder zu verwenden, muss er wissen, dass es dieses gibt und er
muss es finden!*

,27% der Arbeitszeit verwendet der Konstrukteur durchschnittlich fur die Suche nach
Informationen in Datenbanken und Bibliotheken.*

,18% der Arbeitszeit wird benottigt um Teileinformationen zusammen zu tragen, die es
bereits gibt aber nicht einfach zu finden sind.”

,Bis zu 45% der Arbeitszeit eines Konstrukteurs betragt die Suche nach Teilen und
Teileinformationen!”

=> Die Klassifikation ist ein geeignhetes Mittel hier Abhilfe zu schaffen!

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007
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Bernhard Einfiihrung eines neuen Teils im 1975 500,- €
Maschinenbau

Hichert Eroffnung und Pflege eines Teils 1986 850,- €

Pflicht Verwaltungskosten fiir ein Neuteil 1988 500,- €

Hausele Verwaltungskosten pro Teil 1989 1.261,-€

Lamatsch Stammsatzkosten pro Teil und Jahr 1992 500,- €

IGS Durchschnittliche Kosten fiir die 1992 1.200,- €

Verwaltung eines Teils

Steiner Gesamtkostenverur-sachung pro 1995 750,- €
Sachnummer und Jahr

Ehrlenspiel Verwaltung eines Kaufteils 1998 1.500,- bis 2.000,- €

=> Laut ,Lamatsch” 500 € laufende Stammsatzkosten p.a.
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Gemeinkostenwirksame Unternehmensprozesse:

Modell/ o
Ersatzteil Zeichnung Stuckliste
= Entwicklung und Konstruktion ~ ; T | /

= Test und Prifung

= Anlage und Verwaltung i .
= Einkauf von Vormaterial oder Zukauf / l \ ™ Berechnung
= Arbeitsvorbereitung, Herstellung und Montage Beschaffung
= Lagerhaltung und Ersatzteilwesen

NC- Arbeitsplan
Programm

=> Laut ,Ehrenspiegel” Kaufteile ca. 1.800 € Kosten pro (Neu-)Teil

=> Laut ,Ehrenspiegel” Eigenteile ca. 3.400 € Kosten pro (Neu-)Teil

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007
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Millitar- und Luftfahrt:

= Entwicklung und Konstruktion = $9,300
= Testing = $700

= Inventory = $875

= Purchasing = $3,800

=  Manufacturing = $1,750

= Maintenance = $3,750

=> Total cost of a new part = $20,000*!

iy

(* US government of defense)
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eCl@ss...
. . . . L . Sachgebiete 25
.. Ist ein Standard fur Materialklassifikation und Hauptgruppen 480
Warengruppen (einschl. Dienstleistungen) Gruppen 4300
Untergruppen 22.400
Merkmale zur

.. gekennzeichnet durch eine hierarchische
Datenstruktur in 4 Ebenen: Sachgebiete,

Hauptgruppen, Gruppen und Untergruppen e §1.200 S agwore

Produktbeschreibung

Standardmerkmalleisten  11.300

.. eine Klassifikation, die den Anwender mit
Schlagworten, Synonymen, Attributen und
Merkmalen unterstutzt

=> Existierende Klassifikation wie eCl@ss konnen verwendet und
auf die eigenen Besonderheiten angepasst werden!
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Ist-Situation (Ausgangslage):

Wie hochist die Anzahl der Teilestammsatze von Norm-/Kauf- sowie Eigenteilen?

Welche textuellen Quelldaten aus ERP/PPS und/oder EDM/PDM ...stehen zur
Verfigung?

Welche geometrischen Quelldaten gibt es dazu? 2D CAD Daten? 3D CAD Daten?

Gibt es bereits Klassifikationsergebnisse, die ebenso als Quelldaten genutzt
werden kGnnen?

Wie ist Stand heute der Prozess (Workflow) fir die Anlage ,neuer” Teile
organisiert?

Wie viele Teilstammsatze werden pro Monat / pro Jahr ,neu” angelegt?

Gibt es eine Normenstelle fur ,Standardisierungsaufgaben*?

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007
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Soll-Situation (Ziele/Ergebnisse):

Welcher Anwenderkreis soll mit der Klassifizierung arbeiten? Konstruktion? Alle
Abteilungen im Unternehmen?

Welches sind die Zielsysteme der Klassifikation (z.B. PARTsolutions fir die
Konstruktion, ERP/PPS fir alle anderen Abteilungen)?

Welche existierende Klassifikation (z.B. eCl@ss) soll als Basis verwendet werden?

Wie soll der Prozesse/Workflow fir die Anlage ,,neuer” Teile und deren
Klassifizierung organisiert werden?

Wer ist zukiinftig dafir zustandig ,neue” Teile zu klassifizieren? Alle Mitarbeiter?
Zentrale Normenstelle?

Muss dazu eine Normenstelle eingerichtet oder die bestehende ausgebaut
werden?

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007
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Roadmap/NVorgehensweise

= Textuelles und ggf. geometrisches ,clustern” (verdichten) der Quelldaten

= Dubletten (doppelt, mehrfach angelegter Teilestamm fiir ein und dasselbe Teil)
identifizieren und eliminieren

= Fdr Norm-/Kaufteile Verknupfen der Teilstammdatenséatze mit den PARTsolutions
Katalogen (PARTsolutions Urbefullung)

= Fur Eigenteile zweistufiger Ansatz

= 1) Aufbereiten/Verwenden der Stammdaten/Geometrieattribute als Produktmerkmale in
Verbindung mit der ,geometrischen Suche”

= 2) Festlegung und Beflllung ggf. zusatzlicher notwendiger Attribute/Merkmale fur
Wiederholteile

= Zuordnung der ,verdichteten Teilstammdatensatze zu den eCl@ss Klassen

= Auslesen der Attribute/Merkmale fir Norm-/Kaufteile aus den PARTsolutions
Katalogen sowie fur Eigenteile aus den Stammdaten/Geometrieattributen

= Export und Import der klassifizierten Teilstammdatenin ein oder mehrere
Zielsysteme

=> PARTwarehouse
stellt daftr entsprechende Module/Funktionen zur Verfigung

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007
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Roadmap/Vorgehensweise (Folie 1 von 2):

= Textuelles und ggf. geometrisches ,clustern der Quelldaten
» Zwischenergebnis verdichte Quelldaten

= Dubletten (doppelt, mehrfach angelegter Teilestamm fir ein und dasselbe
Teil) identifizieren und eliminieren

» Reduzierung der zu klassifizierenden Teilestammdaten

= Klassifizieren der ,verdichteten“ Teilstammdatensatze nach eCl@ss
» Zuordnung der Teilstammdatensatze zu den eCl@ss Klassen

= Fur Norm-/Kaufteile Verknipfen der Teilstammdatensatze mit den
PART solutions Katalogen

» PARTsolutions Urbeflllung / ,Ampelschaltung in PARTsolutions*

= Auslesen der Attribute/Merkmale fiir Norm-/Kaufteile aus den
PART solutions Katalogen

» Befillen der Attributs-/Merkmaltabellen zu den eCl@ss Klassen

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007
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Roadmap/Vorgehensweise (Folie 2von 2):

= Fur Eigenteile (nicht tber PART solutions verfligbare Norm-/Kaufteile)
zweistufiger Ansatz

» 1) Aufbereiten/Verwenden der Stammdatenfelder als Produktmerkmale in
Verbindung mit der ,geometrischen Suche”

» 2) fur Wiederholteile ggf. Auslesen von Geometrieattributen sowie Festlegung
und Beflllung zusatzlicher notwendiger Attribute/Merkmale

= Export der klassifizierten Teilstammdaten
» Ubernahme der Klassifikationin ein oder mehrere Zielsystem

=> PARTwarehouse
stellt daftr entsprechende Module/Funktionen zur Verfigung

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007
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Klassifizieren nach eCl@ss

5 PARTdataCenter 81,0 BETA <Unofticial Bulld = PART: by CADENAS - 1% e 1 PABTY K piel_MAPO_0%5-01-2007 cov
Datel Fropit Extres Hife . . N . : -

UG Kiassen-System laden (Schritt 2 von 3) &
= i —
|; 5P PART ataCenter 81,0 BETA -Unoffhcial Bisihd - PARTsolutions by CADEHAS - 10 e 1 PART Klass, 1_MAPO_04-01- 2007 cov ===
L=l Ostel Dty Promie Edras Hs ] ) - T B
= | EG PARTdataCenter B 1.0 BETA «Unofthial Bulld - PARTsolitions by CAVENRS - 19 Al \PARTS K |_MAPO_09-01- 2007 cav =
= Datel Broeit . . : S -
= O EEES =
= =
q . Hine kimnnnn S alln im Piogsame waivesnidnton Chestes ssstnlion. ladee uned ynreallen
| ——| —— :
“ ; ey — [ e T e | 2}
ol als K = [ 3 Chmim mll| = e [ thetisterans | Lt [ la
E] e T -ItII‘ °IEI,°:: 5': ]a:l] L 7052404 SCHEIBE KS& KUBBEN & STEINEMER GMEH & €O 23090000
enj er arkrm.
Clustee Vormaltung " ; 7054251  SCHEIBE K54 KUBBEN & STEINEMER GMBH & CO' 23090000
ﬂ ﬁ o B Lg 22 Maschnenslement, Befestigungsmittel, Beschlag (1177]
& 24 | i Sl the Datancule 7007753 SCHEIBE K4 KUBBEN & STEINEMER GMBH & CO' 23090000
cinzekre Clisher subicualer, £5 1 cabei 3 Meskmale
it it e it & 2301 Bedienungselement 7007754 SCHEIBE K54 KUBBEN & STEINEMER GMBH & CO' 23090000
Slirmdsns s Dibletari] Cg 2302 Wele 7007755  SCHEIBE K54 KUBBEN & STEINEMER GMBH & CO 23090000
Lt 2303 Kupplung 7007837  SCHEIBE K4 KUBBEN & STEINEMER GMBH & CO' 23090000
B[ 2304 Bremse 7007850  SCHEIBE K54 KUBBEN & STEINEMER GMBH 8/CO 23090000
B-Lg 2305 Wdldager. Gleitlages, Gelenklager 7006820 SCHEIBE K54 KUBBEN & STEINEMER GMBH 8CO 23090000
S-Lla ;:3? ;_Chr:"e'“‘"e" Kiihimittel, -edichiung 7013817  SCHEIBE KSA KUBBEN & STEINEMER GMBH & CO 23090000
| il F';umg 7015392 SCHEIBE K54 KUBBEN & STEINEMER GMBH & €O 23090000
g 23
B (g 2309 Scheibe. Ring (1177) SS0401050  SCHEIBE K54 KUBBEN & STEINEMER GMBH & CO' 23090000
Merkmale SSO401085  SCHEIBE KS4 KUBBEN & STEINEMER GMBH 8 CO' 23090000
E-Lg 230901 Scheibe, Ring [plan. ballig) (1177) SS0401086  SCHEIBE K54 KUBBEN & STEINEMER GMEH & CO 23050000
SS0401087  SCHEIBE FRANK ERICH 23090000
550401085 SCHEIBE FRANK ERICH 23090000
50401029 SCHEIBE FRAMEK ERICH 23090000
SS0401033  SCHEIBE K54 KUBBEN & STEINEMER GMEH & €O 23090000
Hi i 1
L - 23030102 Schebe (plan, ballg, eckig) (1177) 550401035 SCHE]BE KS"\ KUgBﬁN EﬁTEII\E:EE gm: & CZ 23090000
B C“ 230502 Scheibe, Ring [keilicmag) 550401038  SCHEIBE 54 KUBBEN & STEINEMER GMEH &.C0 23090000
& L3 230903 Sicheungselerent {Schiaube, Welle] 550401040  SCHEIBE K54 KUBBEN & STEINEMER GMBH & CO' 23090000
@ (i 2310 Boken, Spiint, Ked 550401043 SCHEIBE K56 KUBBEN & STEINEMER GMBH & €O 23090000
- 2311 Schiaube, Mutter SS0401044  SCHEIBE KS4 KUBBEN & STEINEMER GMBH & CO' 23000000
-G 2312 Stift, Nagel. Haken, Niet || |ss0401045  SCHEIBE K54 KUBBEN & STEINEMER GMEH & CO 23090000
3-Uig 2313 Spannschloss, Schakel 1 |sso¢01091  SCHEIBE K54 KUBBEN & STEINEMER GMBH & CC 23090000
Big Sg}; :?e”e p—— 550401092 SCHEIBE KSA KUBBEN & STEINEMER GMEH & CO 23090000
=lg gAMLY 7057131 SCHEIBE KS& KUBBEN & STEINEMER GMBH & €O 23090000
_g§ 2316 Fraileitungzbefestigung
5999 Tixschlisher SSO401089  SCHEIBE KSé KUBBEN & STEINEMER GMBH & €O 23090000
. 54 EUBEEN & STEINEMER GMBM B.CO 23050000
254, KUBEEN & STEINEMER. GMDM 800 23080000
GROSS FERDIINANGD GMEH & C0 fe i ]
& STEINEMER GMBH & CO 23090000
EN & STEINEVER GMBH &
€34 KUBEEN 3 STEINEVER. GMER &
A, UNEEN & STEINEMER, Gt &
5A NUBBEN & STEINEMER GMEH & bA
- he - 100 | Hachsin Setn |
Dionensorz Barachoung (F10) Difietenz (F12) | Ussr 08.02.2007

Bl TET T @

W ebatonin, #6 -, @y Pisn Tclat it ange 6, R pai Tirtanage 5.1, (PR Towtrem B,1,0% B, [ TR

Donean gy wr




C DART

CrAD PARTwarehouse ,,Roadmap* REHOUSE

by CADENAS

(PART solutions Urbeftllung)
23 Maschinenelemente, Befestigungsmittel, Beschlag Attribute/Merkmale auslesen:

23-11 Schraube, Mutter

23-11-01 Schraube (mit Kopf) W 5890 888 FEF T Deems @
Qe - -FARAAFISCERIR GES W ee SH
. . . ﬁm | : [ i " L ® o " T ;Elj
23-11-03 Gewindestange, Gewindestift R | T
e 0 RR—
23-11-03-02 Gewindestift, -Bolzen, e CEmE=aEARIES
Schaftschraube B !
S =10 =) |

| ﬁ[

Merkmale/Attribute

Bezeichnung Schaftschraube M8X25 |
Nenndurchmesser 8 < TR R e
Nennléange 25 <
Norm DIN 427 =
Gewindelange 9.6 <

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007



RT

WAREHOUSE

by CADENAS

PARTsolutions Urbefullung:

&_Pli_l!’dma(ml_o_r l 1.0 BITA -Unofficial Build =- PARTsolitions by CADIHAS - D:WProjekte\duerr\Flassen_15001_bis_150%0_DIH.csv =, _;J_ka
Dates Projekt Ddras Hife
{:E’ PARTdatabManager 0.1.04 Duild 51177 - PARTsolutions by CADIHAS - D:\Cadenas\datal2 3d wn_k ke fin_125_teil_1_b.pri =) Qw
= e DRF pot Ankht [shels Esclpustor Lirss [endter {
-—Lj] g5 EEaEOw L @ s zbe?e bt L
= Q00N08 0L~ FRAFIFTISCITRAR RE ovee SHe &
ERP_PDM_HNUMBER | DESCRIPTION IDHR 1} | DA W H
ERP-Hummer Bezchreibung |dertnummer | Henndurchme. .| Innendurchme. .| Aussendurch... | Hohe [mm]
elClass 5.0 (SP1): | Innendurchme .| Aukendurchm. .| Dicke
n 1 |B5.3 | 5.000 5.300 10.000 1.000
@ 3 [B5.3 550401009 5.000 5.300 10.000 1.000
@ 4 |B5.3 220401012 5.000 5.300 10.000 1.000
ﬂ 5 |B6.4 §.000 G.400 12.000 1 600
@ & |Bli.4 550401027 £.000 6.400 12.000 1600
@ 7 |B6.4 550401014 6.000 6.400 12.000 1600
ﬂ 8 |BT.4 7.000 7.400 14.000 1.600
ﬂ 3 |B3.4 g.000 §.400 16.000 1.600
@ 10 |B3.4 TO07Va5 §.000 g.400 16.000 1 600 -
@ 11 |B3.4 5504010148 §.000 5.400 16.000 1 600 ] o ]
@ 12 |B3.4 550401022 8.000 g.400 16.000 1600 i
ﬂ 13 [B10.5 10.000 10300 20.000 2000 [
@ 14 |B10.5 2=0401024 10,000 10300 20.000 2,000
“ 15 (B13 12.000 13.000 24 000 2500
@ 16 (B13 550401029 12.000 13.000 24 000 2500
ﬂ 17 |B15 14.000 15.000 25,000 2500
@ 18 |B15 220401033 14.000 1:3.000 25.000 2500
u 19 (B1T 16.000 17.000 30.000 3.000 »
@ 20 (BAT 7007754 16.000 17.000 30.000 3.000 -
@ 21 [BIT 550401035 16.000 17.000 30.000 3.000
i 22 (B19 15.000 19.000 34.000 3.000
™ R gy | @0W
[ el el " "
— | @oevar @Boows Coogle Frooge WikirioiA Wiktionury altavista msnv woseass CGjn:
‘__gcnu.buu. Produkiesse A bis Here 250 HV. vorzugsweise fir Sechskantschiauben und -mufern. Fom B 04.07 2008 | #76 S - Administretcs User

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007



€ PARTdataCenter 81,0 BETA -Unaffic ial Bislli -- PART:

Dstel Propie Extras Hife

by CADENAS - -, et P AT

el _MAPO_0%-01-2007 cav

EGFINI\“IEQIMI B 1.0 BETA ~Unafticial Budld =~ PARTsolitfons. by CADEMAS - A PART,
F Detel Dromlt Extras  Hi h
= OEE EEEECOREEEEE

Filase _WAPO_0%-01- 1007 cov

RT

WAREHOUSE

by CADENAS

Attribute auslesen:
.

Hine kisnnnm Sie alln im Pingsame vetwandnion Checbes sestnllan, ladun und vnrmalten

1 S 23050002 Schebe [plan, baky echig)
L TUMUND Grbindom P ot

ORI

SSH03L03
EETIE TR

SSMOZM  SCHE
EIMOMOY
fa40M018 5
SED40AN S

Seheda DN 1440 16
Schedbe DIN 7349 21

Schebe DIN 7340 6,4
Schede DIN 7349 10.5
Schede DIN 7349 5.4
Schede DIN 743 6.4
Scheda OIN 7349 17
Seheda DIN 7399 13
Scheda DTN 7340 8.4
Schede DIN 7349 13
Schete DIN 7

Scheda L 9 26
Sehede OIN 9004 6.9
Schede DIN 9021 13
Scheibe DIN 021 8.4

16 16000
20.000

B | E ]
&l B Lg 230301 Schebe, Fing [plan, balig) [1177) 550401090 ‘ 23030000 :
a5 Merkmale 550401005 23090000
b - _g 23090101 Scheibe, Ring [plan, balig, nnd) [72) 550401002 23090000 Scheibe DIN 125-1B5.3 1000 BS.3 5.000
i +£ Bedinungen Ss0401012 23090000 SchebeDIN125-1853 1000 5.3 5.000
.Me’k!‘_‘a'e 550401018 23090000 Schebe DIN175-185.4 1600  BA.4 £.000
;{;T;g;] Ssd01022 JO0M0  SchebeDIN 175-1E3.4 1600 34 5.000
Dl 550401024 23090000 Scheibe DIN 1251 B10.5 2.000  Bi0.5 10.000
45 Dilrovnchachmsssed 550401027 23090000 SchebeDIN 1751854 1600 BG4 £.000
7 DWidussenduchmessai] 550401014 23090000 SchebeDIN 1251854 1600 BG4 £.000
HiHhe) 550405001 23090000  SchebeDIN#33115 2500 15 14.000
NE) 530410013 23090000
HENN[Nennbezeichnung] = |ss0410009 23090000
#2) NGilNeigung) 550410008 73090000 U-SchebeDIN43411 3800 11 10,000
?g}'ﬁi?ﬁwenmnd‘"meml 550410018 2390000 USchebeDIN4349 3300 9 5.000
= ] 550404001 23090000  SchebeDIN144016 3000 16 16.000
o SEO40400S Schedon OIN 1440 30 0 0,00

et 1P

Dienerest Barachoung (F10)

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG

Difletenz (F12) | Lisar

Coxedangy ww

5.300
5.300
.400
5.400
10,5000
6,400
6,400
15.000

11.000
9.000
16.000

08.02.2007

10.000
10.000
16.000
16.000
20,000
12,000
12,000
24,000

0.000
0.000
28,000
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CAD PARTwarehouse ,, Roadmap“ P/\REHDUSE

by CADENAS

Export und Import ins Zielsystem:

23 Maschinenelemente, Befestigungsmittel, Beschlag

23-11 Schraube, Mutter

23-11-01 Schraube (mit Kopf)

23-11-03 Gewindestange, Gewindestift

23-11-03-02 Gewindestift, -Bolzen,

Merkmale/Attribute (| ASE o ) o

| | | ABE [SATHON g @- marue | Diegrs :
, e
Bezeichnung Schaftschraube M8X25 " o P P e BB
Nenndurchmesser 8 : -

Schaftschraube

¢ AR 3L Ik A5 NE.
Nennlénge 25 PR t S =
Norm DIN 427 H EE~=E <2
Gewindelange 9.6 ; : .

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007



@

Welche Faktoren haben Einflufd auf den P/\
Erfolg eines Klassifikationsprojektes? REHDUSE

by CADENAS

Festlegung konkreter Ziele und der erwarteten Ergebnisse (Soll-
Situation) vor Projektstart

. Anwendung der Pareto-Regel/ABC-Analyse auf das zu klassifizierende

Teilespektrum (70% L6sung, nur Wiederholteile klassifizieren!)

Realistische Projektplanung (Timeline/Arbeitspakete/Zustandigkeiten in
Abhangigkeit von den internen und externen Ressourcen)

Zusammenstellung des Projektkernteam bestehend aus Vertretern aller
relevanten Abteilungen

In Anspruchnahme externer Dienstleistung fur Know-How Transfer und
Uberwindung des internen Abteilungsdenkens

Sicherstellung der Anwenderakzeptanz durch visuelles
Recherchesystem (Intuitive Bedienung, 2D/3D Vorschau,
Antwortzeiten...)

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007




Wie geht es weiter? RT

cCArD PARTwarehouse , Urfullungsbeispiel® WAREHOUSE

by CADENAS

'@ PARTdataCenter 8.1.0 BETA <Unofficial Build>- PARTsolutions by CADENAS - C:\Dokumente und Einstellungen’,Admin',Desktop',I-FORUM! ch_validated.c =100 =]
Datei Projekt Exiras Hife
CEeREEEREIESREERREE

Hiet kidnnen Sie das zu Grunde lisgende .
Froekt Regelwerk angeben, Alle folgenden | Pragrammabisut |
Disloge peei= enbiiel ciwest Sl Eine Andenng des Programmablaufs wirkt sich auf das gesamie Programmeerhallen aus. Dabei werden alle unpassenden Aklionen zusiickgesetat!

angapasst [Bei einet Andenung werden alis
Akbonen zuickgesetat!]

dhenger slenvesalol sod i ks pwadianm: Soiie
Hoiery

Hier kornen waiters Optionen zum Programeablauf kenzugefiigh werden.

PARTwarehouse/textual clustenng Ja
PARTwarehouse/ geometical chistering Ja
PARTwarehouse/dictionany+thesauns Ja
FARTwarehouze/expart Inkdb [Export zu Link D) Ja
PART warehouse/expait pri [Expart 2u PART solutions/PRI]  Ja
PARTwarehouze/search databasze [» 5.000 Datensatze| Ja

1 PARTwarehouse/suta classify [Autom Merkmale auslesen)  Ja

= Anderungen

E Andeungen Ubemehmen

GroBe Symbaole (F9) Datensatz Berechnung (F10) | Differenz F12) | User |

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007



Wie geht es weiter? RT

CAD PARTwarehouse , Klassifikationsbeispiel” WAREHOUSE

by CADENAS

'@ PARTdataCenter 8.1.0 BETA <Unofficial Build>- PARTsolutions by CADENAS - C:\Dokumente und Einstellungen’,Admin',Desktop',I-FORUM! ch_validated.c =100 =]
Datei Projekt Exiras Hife
CEeREEEREIESREERREE

Hiet kidnnen Sie das zu Grunde lisgende .
Froekt Regelwerk angeben, Alle folgenden | Pragrammabisut |
Disloge peei= enbiiel ciwest Sl Eine Andenng des Programmablaufs wirkt sich auf das gesamie Programmeerhallen aus. Dabei werden alle unpassenden Aklionen zusiickgesetat!

angapasst [Bei einet Andenung werden alis
Akbonen zuickgesetat!]

dhenger slenvesalol sod i ks pwadianm: Soiie
Hoiery

Hier kornen waiters Optionen zum Programeablauf kenzugefiigh werden.

PARTwarehouse/textual clustenng Ja
PARTwarehouse/ geometical chistering Ja
PARTwarehouse/dictionany+thesauns Ja
FARTwarehouze/expart Inkdb [Export zu Link D) Ja
PART warehouse/expait pri [Expart 2u PART solutions/PRI]  Ja
PARTwarehouze/search databasze [» 5.000 Datensatze| Ja

1 PARTwarehouse/suta classify [Autom Merkmale auslesen)  Ja

= Anderungen

E Andeungen Ubemehmen

GroBe Symbaole (F9) Datensatz Berechnung (F10) | Differenz F12) | User |

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007



O Wie geht es weiter? P/\
REHDUSE

CArD PARTwarehouse Analyse Workshop

by CADENAS

PARTwarehouse Analyse Workshop:

= Textuelle Dublettensuche, die doppelt angelegte Teilestammdatensatze filtert und
identifiziert

= Durchftihrung des textuellen Clustering und Erstellung einer mehrstufig,
hierarchischen Klassifikationsstruktur auf Basis der eCl@ss Klassifikation

= Auslesen zugehoriger Attribute/Merkmale aus den PARTsolutions Norm-
/Kaufteilekatalogen

= Erarbeiten eines moglichen Klassifikations-Workflows

=> Sprechen Sie uns gerne an...!

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007



cro Danke fur Ihre Aufmerksamkeit P/\REHDUSE

by CADENAS

Fragen ?

Feedback ?

Anregungen!

N\ |

REHOUSE

(c) 1992-2007 C ADENAS T echnol ogies AG 08.02.2007



