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HistorieHistorie

1886 Unternehmensgründung
1976 Einstieg Großformenbau
1997 Zertifizierung DIN ISO 9001
1998 Herstellung 300. Stoßfängerwerkzeug

100%-Übernahme durch Reggeborgh B.V.
1999 Neustrukturierung/ Modernisierung des Unternehmens
2000 Entwicklung neuer Werkzeugkonzepte 
2001 Zertifizierung DIN ISO 9001:2000
2002 Gründung der ATS Automotive Division und daraus her-

vorgehend die neuen Unternehmen ATS Design & Deve-
lopment GmbH und ATS Automotive Projects GmbH.
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ProjektProjekt

Vertragspartner für            
Gesamtprojekt 
Projektfinanzierungen
Verantwortung für 
Gesamtkoordination

• Klein- / Mittelwerkzeuge
• Produktionseinrichtungen
(bspw. Schweißanlagen, 
Entnahmegreifer, 
Transportgestelle etc.)

• Artikelgestaltung / -
untersuchung 
(werkzeug- / kunststoff-
gerechte Machbarkeit)

• Festlegung produk-
tionssichere und wirt-
schaftliche Werkzeug-
konzepte 

• Konstruktion Spritz-
gießgroßwerkzeuge

• Werkzeugbau Spritz-
gießgroßwerkzeuge

• Werkzeugbemusterung
(auf Wunsch mit 
Handling) 

• Unterstützung bei 
Werkzeuginbetrieb-
nahme beim Kunden

• Herstellung von Lehren 
und Meßaufnahmen

• Herstellung von 
Montagevorrichtungen 

• Produktion von 
Vorserienteilen

• Unterstützung bei 
Werkzeuginbe-
triebnahme beim 
Kunden

• Werkzeugwartung /
Instandhaltung

• Reparaturen
• Änderungen
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Auszug ReferenzenAuszug Referenzen

BMW

5er - Stoßfänger vorn
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Auszug ReferenzenAuszug Referenzen

CHRYSLER

PT Cruiser - Stoßfänger vorn und hinten
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Auszug ReferenzenAuszug Referenzen

FORD

Fusion - Stoßfänger vorn und hinten

FORD
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Auszug ReferenzenAuszug Referenzen

Mercedes-Benz

CLK - Stoßfänger vorn und hinten
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Auszug ReferenzenAuszug Referenzen

OPEL

VECTRA - Stoßfänger vorn und hinten
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Auszug ReferenzenAuszug Referenzen

VOLVO

XC 90 - Stoßfänger vorn
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Auszug ReferenzenAuszug Referenzen

Volkswagen

TOURAN - Stoßfänger hinten
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Auszug ReferenzenAuszug Referenzen

Continental GT – Stoßfänger vorn und hinten

BENTLEY
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ATS ATS -- NormteilbibliothekNormteilbibliothek

ATS - Baugruppenstruktur
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ATS ATS -- Normteilbibliothek in CADENASNormteilbibliothek in CADENAS

Aufbau der ATS - Normteile in CADENAS
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VISIONVISION

Aufbau des ATS - Stammgestell in CADENAS
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Anfrage / Auftrag : 03AN000239
Kunde Cadform / Opel Vectra 3220
Werk ?

Stoßfänger vorn = 1  hinten = 2  Spoiler = 3 1
Artikeldaten Daten vom 11.7.03

Unbedingt Rücksprache mit Pflanzl, Programm ist noch 8 Tage lauffähig

Kundenvorgabe
Maschinen Daten

Max. zulässige Werkzeuggröße
max. Einbauhöhe mm
min.  Einbauhöhe mm
max. Werkzeuglänge = Maschinenplatte mm
max. Werkzeugbreite = Lichte Holmweite mm

Schnellspannplatte       1 = Ja        0 = Nein
Länge mm
Breite mm

Eingabe ist nicht vollständig Keine vollständige Überprüfung möglich !

Anspritztechnik ATS Synventive
Fabrikat 1
0 = offene Düse               1 = mit Nadelverschluß 1
0 = ohne Vorsatzdüse      1 = mit Vorsatzdüse 0

erforderderliche Plattenstärke der Obere Aufspannplatte 185 mm
Platzbedarf von der Artikelwand bis mitte Standard Düse 98 mm
Platzbedarf von der Artikelwand bis Mitte Vorsatz  Düse

WerkzeugberechnungWerkzeugberechnung

Ausfüllen der ATS - Berechnungsmaske
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WerkzeugberechnungWerkzeugberechnung

Entformungsmöglichkeit des Radlaufes

X

X
X

Abbildung 11
Sichtbare Trennung auf der
Artikel-Außenhaut

Abbildung 21
Trennung auf dem TÜV-Radius
Artikel-Innenhaut, plus 0,5 mm

Abbildung 31
Trennung Radlaf-Innenkante,
Matrizenentformung nicht immer
möglich, Artikel muß flexibel sein.
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WerkzeugberechnungWerkzeugberechnung

Werkzeugbeschreibung für Angebot

Werkzeugbeschreibung für das Angebot
Anfrage / Auftrag : 03AN000239
Kunde Cadform / Opel Vectra 3220
Werk ?

Stoßfänger vorn 1 - fach Werkzeug

Artikeldaten Daten vom 11.7.03
Kunden Spritzgießmaschine

Länge 2.440 Information fehlt
Einbauhöhe 1.870 Information fehlt
Kern und Matrizenbreite 1.120
Aufspannplatten Breite 1.460 Information fehlt

Werkzeugdiagonale zum drehen 3.074 ohne Sicherheit
Werkzeugdiagonale zum drehen 3.500 mit Sicherheit

Gewicht Netto 37,4 to
Gewicht Bestellmenge des Rohmateriales 61,1 to

Werkzeugeinbau und Abmusterung bei Fa. Zimmermann auf Windsor 3000 KM 4000
Länge 3.000 Okay 3.400 Okay
Einbau 2.000 Okay 2.000 Okay
Platte 1.690 Okay 1.790 Okay

Werkzeugeinbau und Abmusterung beim Kunden auf
Werk Länge
Maschine Einbau

Platte
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Stückliste : mit den Fertigmaßen
Stück Länge Breite Höhe Material

Aufspannplatte Düsenseite 1 2.440 1.460 185 1.1730
Matrize 1 2.440 1.120 900 1.2738
Kernaufsatz 1 1.780 1.120 730 1.2738

Innenschieber (nur ca. Wert ) 2 (  235  ) (  560  ) (  760  ) 1.2738
Kernplatte 1 2.440 1.120 400 1.2312
Distanzleiste, Mitte 2 700 160 440 1.1730
Distanzleiste, Seitlich 4 530 160 440 1.1730
Auswerferplatte 1 2.000 1.300 100 1.1730
Aufspannplatte Fahrseite 1 2.440 1.460 80 1.1730

Stückliste : für die Material Kalkulation & Vorabbestellung
Stück Länge Breite Höhe Kosten

Obere Aufspannplatte 1 2.460 1.480 205 5.742
Matrize 1 2.500 1.180 960 26.011
Kernaufsatz 1 1.820 1.160 770 14.931

Innenschieber 2 (  255  ) (  580  ) (  780  ) 2.119
Kernplatte 1 2.500 1.180 460 11.931
Distanzleiste, Mitte 2 720 180 460 917
Distanzleiste, Seitlich 4 550 180 460 1.401
Auswerferplatte 1 2.020 1.320 120 2.462
Untere Aufspannplatte 1 2.460 1.480 100 2.801
Materialkosten in Euro 68.314

Werkzeug Gewicht = Rohgewicht 61,1 to

WerkzeugberechnungWerkzeugberechnung

Werkzeubeschreibung - Stückliste und Materialkalkulation
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WerkzeugberechnungWerkzeugberechnung

Werkzeubeschreibung - Fragekatalog

ACHTUNG : 
Die Anfragedaten wurden in das "Werkzeug Rechenprogramm für Stoßfänger" eingegeben.
Dabei wurde festgestellt das wesentliche Informationen für den Konstruktions Start fehlen.

Diese müssen bis zur Auftragserteilung vom Kunden geklärt sein, sonst Terminverzug, Mehrkosten.
Daher beim Angebot diese Fragen dem Kunden vorlegen.

Hinweis : Die Berechnungsdaten fließen direkt in das CADENAS Konstruktionsprogramm ein. 

Eckdaten für das Anlegung des Auftrages
Anfrage / Auftrag : 03AN000239
Kunde Cadform / Opel Vectra 3220
Werk ?

Stoßfänger vorn

Artikeldaten

Diese Artikeldaten standen für die Berechnung zur Verfügung Daten vom 11.7.03

Sind diese Daten für die Kostruktion verbindlich ? JA NEIN

Bis wann steht verbindlicher Datensatz zur Verfügung ? im Hause bis :

Schwindung,  hat Einfluß auf 

allgemein X-Achse Y-Achse Z-Achse
Schwundangabe fehlt, ist unbedingt notwendig ! !

Welches Kunststoffmaterial kommt zum Einsatz ? __________________________________________________

Schlimmster Fehler wenn :
Falsche, Ungültige, Unvollständige Daten vorliegen
Erhebliche Mehrkosten und Terminverzug

Werkzeugbreite, Werkzeuglänge, Werkzeugeinbauhöhe
Rechenprogramm CADENAS, alle Werte, Platzbedarf, Kollisionsprüfun
Stückliste, Materialkosten
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Werkzeugberechnung Werkzeugberechnung -- EingabemaskeEingabemaske

Berechnungsdaten für die Eingabe in CADENAS

Angaben für CADENAS ATS-System : Stammgestell Aufbau
1. Kernplatte

Länge WKZ - L 2.440 mm 5 CAD-Nr
Breite WKZ - B 1.120 mm 5 CAD-Nr
Bezugspunkt von der Unterseite der Kernplatte AL 790 mm X-Achse

Winkelangabe Verklinkung W 10 Grad
Winkelangabe Verklinkung Werkzeug Oben W O 10 Grad

Vorzentrierung :
Vorzentrierung an den Stirnseiten JA VYR 1.000 mm
Verschiebung der Seitlichen Vorzentrierung NEIN VYR
Vorzentrierung Werkzeug Oben JA VZO 750 mm
Verschiebung der Oberen Vorzentrierung NEIN VZO
Vorzentrierung Werkzeug Unten JA VZU 750 mm
Verschiebung der Unteren Vorzentrierung NEIN VZU

Distanzleistenhöhe DLH 440 mm 6 CAD-Nr
Distanzleistenbreite Standard 160 / Wahlweise 230 DLB 160 mm

Vorzentrierung in der Kernplatte JA

2. Kernaufsatz
Kernaufsatz KAL 1.760 mm
Kernaufsatzhöhe KAH 730 mm
Verklinkungshöhe VH 390 mm = Schraubenlänge
Innenschieber :

Innenschieber Ja - Nein IS JA
Innenschieber Fahrwinkel 15,5 Grad X-Achse
Innenschieber Winkel der Anlagefläche WISX 16,0 Grad X-Achse

die weiteren Meßpunkte sind von Kernaufsatz Unterkante
Innenschieber Beschnitt Oben VISX 1 730 mm X-Achse

VISY 1 255 mm - Y-Achse
WISY 1 5 Grad - Y-Achse

Innenschieber Beschnitt Unten VISX 2 695 mm X-Achse
VISY 2 205 mm + Y-Achse
WISY 2 5 Grad + Y-Achse

Mitte Seitlich Aussen
Drucklatten Ausführung NEU Oben 200 150 100
Drucklatten Ausführung NEU Unten 200 150 100
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Eingabemaske: ATS / CADENASEingabemaske: ATS / CADENAS

Ausarbeitung von Konzeptschnitten
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Assembly: ATS Assembly: ATS -- Werkzeug in CADENASWerkzeug in CADENAS

Werkzeugaufbau
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Assembly: ATS Assembly: ATS -- Werkzeug in CADENASWerkzeug in CADENAS

ATS - Werkzeugaufbau in CADENAS



26.01.04 1ATS - Stammgestell nach Übergabe in eines der CAD - Systeme 
CATIA  oder Unigraphics

Werkzeugansicht nach Werkzeugansicht nach ÜÜbergabe im CAD bergabe im CAD -- SystemSystem
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Werkzeugansicht nach Werkzeugansicht nach ÜÜbergabe im CAD bergabe im CAD -- SystemSystem

Erstellung von drei Ansichten im CAD-System
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Werkzeugansicht nach Werkzeugansicht nach ÜÜbergabe im CAD bergabe im CAD -- SystemSystem

Erstellung von drei Ansichten im CAD-System
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Werkzeugansicht nach Werkzeugansicht nach ÜÜbergabe im CAD bergabe im CAD -- SystemSystem

Erstellung von drei Ansichten im CAD-System
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ATS ATS -- KonstruktionsmethodikKonstruktionsmethodik

Ablauf
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Detail Losteileingabemaske: ATS / CADENASDetail Losteileingabemaske: ATS / CADENAS

Losteilkonzept
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Assembly: ATS Assembly: ATS -- Losteilkonzept in CADENASLosteilkonzept in CADENAS

Losteilkonzept
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