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Historie EsL
AUTOMOTIVE
Unternehmensgrindung

Einstieg Grol3¢formenbau

Zertifizierung DIN ISO 9001

Herstellung 300. Stoldfangerwerkzeug

100%-Ubernahme durch Reggeborgh B.V.
Neustrukturierung/ Modernisierung des Unternehmens
Entwicklung neuer Werkzeugkonzepte

Zertifizierung DIN ISO 9001:2000

Grundung der ATS Automotive Division und daraus her-
vorgehend die neuen Unternehmen ATS Design & Deve-
lopment GmbH und ATS Automotive Projects GmbH.
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Projekt

Gesamtprojekt

= —> Projektfinanzierungen

Verantwortung fur
Gesamtkoordination

Vertragspartner fur

v

FiS

AUTOMOTIVE
PROJECTS

- Klein- / Mittelwerkzeuge
. Produktionseinrichtungen
(bspw. Schweil3anlagen,

Entnahmegreifer,

Transportgestelle etc.)
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- Artikelgestaltung / -

untersuchung

(werkzeug- / kunststoff-

gerechte Machbarkeit)

. Festlegung produk-

tionssichere und wirt-
schaftliche Werkzeug-
konzepte

. Konstruktion Spritz-

gielgrolRwerkzeuge

. Werkzeugbau Spritz-
gielRgrolRwerkzeuge

. Werkzeugbemusterung
(auf Wunsch mit
Handling)

. Unterstiitzung bei

Werkzeuginbetrieb-
nahme beim Kunden

v

<

EIMME_HM.:&.NN

. Herstellung von Lehren

und MeRaufnahmen

- Herstellung von

Montagevorrichtungen

v

FAY ™ =

. Produktion von

Vorserienteilen

. Unterstutzung bei

Werkzeuginbe-
triebnahme beim
Kunden

. Werkzeugwartung /

Instandhaltung

. Reparaturen
. Anderulngen
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5er - Stol3¢fanger vorn

| REHAU°

26.01.04 BMW 1
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DAIMLERCHRYSLER

PT Cruiser - Stol3fanger vorn und hinten

g DECOMA INTERNATIOMNAL INC.

26.01.04 CHRYSLER 1
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Fusion - Stol3fanger vorn und hinten

26.01.04 FORD 1
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DAIMLERCHRYSLER CLK - Stofd¢fanger vorn und hinten

FOHLEN. SEHEN. FAHREN.
Das neue Cabriolet der CLK-Klasse.

26.01.04 Mercedes-Benz
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OPEL. = VECTRA - Stolfanger vorn und hinten

26.01.04 OPEL 1
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XC 90 - Stol¥fanger vorn

26.01.04 VOLVO 1
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TOURAN - Stol¥fanger hinten
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Continental GT — Stof3fanger vorn und hinten
BENTLEY

26.01.04 BENTLEY 1
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ATS - Normteilbibliothek =i s
AN irean AUTOMOTIVE

Beutele dor AT - NORM, i i auf s Bt dargetlt s,
findet I In den ATS -

Uer GADENAD - PART e . PART:-—mMy

Verzaichnls: PARTViewer { ATS DAD (Zmmermiaim) / ..
Verzelchnle: PARTagsembly / ATS DAD (Zmmermern)/ ..

Be Fragen, meldet Euch biths bel: Rens Titimann, Michael Pfiand,
Michasl Reber, Tomas Wahl und Udo Becker.

ATS - NORM / ATS - Stammgestell / CADENAS - Uebersicht - Informationsblatt

ATS- zmm-munsm FS: BG/02 311 100 0000 ATS - Aufspannplatie FS etc. : BG / 02 311 000 0000
PARTassombly: NI PARTassembly: Stammgestell
PARTviewer: 05 311 921 PARTviewer: JA ATS - Lostailachiitian atc. : BG/02 54.
\ itten fuer L joz2s4... .. ..

PARTViewer. JA
ATS - Tmansportbruecke: BG / 02 90... 000
\ PARTassembly: Stammgestell
PARTviewer: 20 311 9... ..

ATS - Vornem‘lerunwlmhun BG /02 53... 000 0000
PARTassembly: Stammgesta;
PARTviewer. 05 311 534 .../ 05 311 536 ..

ATS - Hydraulik etc. : BG / 02 332 000 0000
Pi tammgestell

'ARTasser
PARTviewer: JA

6

ATS - Wasserbatterie etc. : BG / 02 80... 000 0000
PARTassembly: NEIN
PARTViewer: JA

»

- ATS - Dnckpatn: 20311 7....
ATS - Auswerforpltle et :BG /02 331 000 0000 PARTassembly: Sta
PARTassembly: Stammgestol PARTviewer: 20 311 ...
PARTviawer: JA ‘ ATS - Kemaufsatz: NEU BG / 02 232 000 0000
PARTsssembly: Stammgestall
ATS - Distanzielsten: B / 02 371 000 0000 v PARTViower JA
PARTassembly: summqml
PARTviewer: 05 311 3...

ATS - Fushrungsplatten: BG / 02 534 000 0000 / 02 535 000 0000
PARTassembly: Stam

ATS - Druckplatien: 20 311 7. PARTviewer. 20 312531 ...

PARTassembly: Stemmgeste

ATS - Matrize: NEU BG /02 122 000 0000
PARTviower: 20 311 7...... PARTassembly: Stammgestell

PARTvigwer: JA

ATS - Kemplatte: NEU BG / 02 222 000 0000 ATS - Helsskanal: 05311381 ... /20311 38... ...
PARTassembly: Stammgestel! PARTassembly: Helsskanal mit Nadel
PARTviewer: JA PARTviewer: 05 311 381 .../ 20 311 88... ...
%o Heisskanal: ...

PARTassembly: NEIN

PARTviewsr: NEIN

ATS - Innenschieber: BG / 02 241 000 0000
PARTasssmbly: Stammgestell
PARTViewer: JA / Koerper
ATS - Huckepackschleber: BG / 02 251 000 0000
PARTassembly: NEIN

ATS - Aufspannplatte DS: BG /02 111 000 0000
PARTviewsr: NEIN

PARTassembly: Stammgesiall
PARTViewer: JA

ATS - Transportsicherung / Drehbolzen: BG / 02 907 ... 0000

PARTassembly: Stammgestsil

PARTviewer. JA @

ATS - Rollenfuehrung: BG / 02 531 000 0000 D
ﬁm-mmb;ysg:m;;‘pwdl ATS - Absteltuss: 20 311 839 0060 &b :I:Tmmmmns BG/02 111 100 0000
"ARTviewer: PARTassembly: Stammgestal mbly:
PARTviewer: 20 311 939 0080 PARTviewer: 05311922 ...
ATS - Zentrierbolzen: 20 311 mmliﬂ.’!" 734 1000
ATS - Zwischenplatte: BG / 02 111 100 0000
PARTassembly: Stammgestel PARTassembly: NEIN
PARTviewer: 20 311 TSGWDO 120311 734 1000

PARTviewer: 05 311 920 ...

26.01.04 ATS - Baugruppenstruktur 1
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Datei Export  Ansicht  Tabelle Konfigurator Extras Fenster #
I EEEnE R = - EEE R EEEL A I L e el a2 X Aokl
Teileauswahl - ATS-NORM
Kataloge I Klassen I Favoriten I Werlauf I £ Ar]|| svmbole I Details I
Ela Katalog * (6] (] 3 (] (] @3
EHO : = :
ia 08 | OB

[:I Bohrungen_Abzugskoerper

& ASSISTEMNTEN

Ea ATS-Norm_BALGRUPPEN

(3 Wundennorm+BALGRUPFEN

[:I A nfragen+Kommissionen

Ea Zimmermann-wierkstatt

[:I ATS-Morm_Stammgestell

[:I ATS-Morm_Bauteile_fuer _Losteilberechi

D Einmesshilfswerkzeuge

[:I Ausywerferplatte

[ Wemmigiste

D Anschlag_fuer_Aussenschisber
] Distanzleisten

[ Abstustzsasulen

D Heizskanal_05er_Mr

D Angussduese

[C7 Druckstusck

D Lasche_fuer_Heisslasufer
D Endschalterplatte_fuer_\winkel
[ Hateflansch

D Buchse_Schraubhuelse_Endschatterrob
] Druckfuehler

[ Thermofushler

D Distanzbuchse_fuer_Welle
D “orzentrierungslaschen

[:I Formsicherung_Aussen

D Druck_Distanzplatte_05er_Mr
D Kupplung_05er_Mr

[:I Hydraulikblock

D Transportklotz

] Zwischenplatte

[ Zertrierflansch

D Abstelfuss

] T-Mutenfuehrungen

[:I Losteilzchltten_Formsicherung
D Losteilschitten_fuer_\Wellen
] Rueckdruckstifte

[ Losteikwelen

e Al

i

ASEISTENTEM

F

Hatteflansch

Aot

Buchse_Schraub. .

Druckfuehler

=

Thermofushler

Distanzbuchse_f

Yorzentrierungs!

Formsicherung_.

Druck_Distanzpla

Bohrungen_Ahzu... ATS-Morm_BaAU... |Kundennorm+Ba4.. |Anfragen+Kommi... Zimmermanner .| ATS-Morm_Stam... | ATS-Morm_Baute. .. Einmesshilfswerk...
06 01 2004 07 .01 2004 12.01 2004 15122003 04122003 10122003 0503 2003 2006 2002
[&5] [&5] [&5] (=] & - Ea (5] [&5] [&5]
@2
1. .
b |
/ o ¥
Auswerferplatte Klemmleiste Anschlag_fuer_... Distanzleisten Abstuetzzaeulen |Heizskanal_DSer... Angussduese Druckstueck Lasche_fuer_Hei... End=schalterplatte...
14.01.2003 14.08.2002 14.08.2002 27.11.2002 19.02.2003 18.11.2002 14.08.2002 14.08.2002 14.08.2002 20.02.2002
(5] (5] (5] [} (&5} (&5} (5] (5]

-| Hupplung_0Ser_

Hydraulikblock

5‘}.

14.05.2002 14.05.2002 26.06.2003 26.06.2003 20.03.2002 16.12.2003 28102002 14.05.2002 14.05.2002 15.05.2002
Transportklots Dwischenplatte Zentrierflansch Abhstellfuss T-mMutenfuehrung. .. |Losteilschitten_F . |Losteilschitten_f Rueckdruckstifte Losteilwellen wWirbelblock
12.08.2002 24.09.2002 25.09.2002 28.10.2002 03122003 20.05.2003 20.05.2003 27.05.2003 29.01.2003 20.05.2003
Heisskanal_20er ... |Heisskanal_mit_M... Endschaterhatter ... |Fushrungshuchs... | Fuehrungswellen Haltescheibe Halteklammer Rollenfushrung Setenfuskirung Wellenaufnahme
18.11.2002 04.09.2003 02.01. 2002 20.03.2003 1911 2001 14.01.2003 14.01.2003 17122002 0:5.05.2003 05.01.2004
Distanzrohr Scheibe Abstimmscheibe Halteklammer _fue.. |Druck_Distanzpla...| Zentrierbolzen Kupplung Anschlagscheibe Hydrawlik “erlaengerung_T...
18.10.2002 15102002 30.09 2003 189122003 05.01 2004 14 .01 2003 10102002 1401 2003 0612 2001 07 .058.2002
&= &= &= E— @ &= E =] &=
i
Doppelnippel_Se... |Winkel_Rohrlasc... | Wasserbatterie | Transporthrueck... Blindflansch Drehbolzen Transportsicheru...| Fuehrun Fuehrun isten
02.01 2002 07 032002 16032002 18.09.2002 13122001 28102002 24 07 2003 20 .03 2003 30.09 2003 2003 2003
~

Fy

26.01.04

Aufbau der ATS

|
- Normteile in CADE

NAS

R ~cmin [Dv| |

1




(IS
il =
(Wb =

<<

(7))
<
Z
L
a
<
o
=
5
®
o)
o)
£
S
Y
0p)]
w
T
<
0
[0
e,
)
©
=
5
<

26.01.04




Werkzeugberechnung

\ pevetomin AUTOMOTIVE
Anfrage / Auftrag : 03AN000239
Kunde Cadform / Opel Vectra 3220
Werk
StoRfanger vorn =1 hinten = 2 Spoiler = 3 | | H
Artikeldaten Daten vom 11.7.03
Unbedingt Riicksprache mit Pflanzl, Programm ist noch Tage lauffahig
Kundenvorgabe
Maschinen Daten
Max. zuldssige WerkzeuggroRRe
max. Einbauhdhe mm
min. Einbauhdhe mm
max. Werkzeuglange = Maschinenplatte mm
max. Werkzeugbreite = Lichte Holmweite mm
Schnellspannplatte 1=Ja 0 = Nein
Lange mm
Breite mm
Eingabe ist nicht vollstidndig Keine vollstiandige Uberpriifung méglich !
Anspritztechnik ATS |Synventive
Fabrikat 1
0 = offene Duse 1 = mit Nadelverschluf® 1
0 = ohne Vorsatzdiise 1 = mit Vorsatzduse 0
erforderderliche Plattenstarke der Obere Aufspannplatte 185 mm
Platzbedarf von der Artikelwand bis mitte Standard Dise 98 mm
Platzbedarf von der Artikelwand bis Mitte Vorsatz Duise
26.01.04 Ausflllen der ATS - Berechnungsmaske
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5 Werkzeugberechnung

b 3
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- DEVELOPMENY

Abbildung 11 Abbildung 21 ?bb"dung :1dl A
Sichtbare Trennung auf der Trennung auf dem TUV-Radius Mren.nung ; at-innen har'lte,
Artikel-AuRenhaut Artikel-Innenhaut, plus 0,5 mm atrizenentformung nicht immer

moglich, Artikel muR flexibel sein.

26.01.04 Entformungsmaoglichkeit des Radlaufes 1
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AUTOMOTIVE
Werkzeugbeschreibung fur das Angebot
Anfrage / Auftrag : 03AN000239
Kunde Cadform / Opel Vectra 3220
Werk ? H
StoRfianger vorn 1|- fach Werkzeug
Artikeldaten Daten vom 11.7.03
Kunden SpritzgieBmaschine
Lange 2.440 Information fehlt
Einbauhdhe 1.870 Information fehlt
Kern und Matrizenbreite 1.120
Aufspannplatten Breite 1.460 Information fehit
Werkzeugdiagonale zum drehen 3.074 ohne Sicherheit
Werkzeugdiagonale zum drehen 3.500 mit Sicherheit
Gewicht Netto 37,4 to
Gewicht Bestellmenge des Rohmateriales 61,1 to
Werkzeugeinbau und Abmusterung bei Fa. Zimmermann auf Windsor 3000 KM 4000
Lange 3.000 Okay 3.400 Okay
Einbau 2.000 Okay 2.000 Okay
Platte 1.690 Okay 1.790 Okay
Werkzeugeinbau und Abmusterung beim Kunden auf
Werk Lange
Maschine Einbau
Platte
26.01.04 Werkzeugbeschreibung fir Angebot 1
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AN it AUTOMOTIVE
Stuckliste : mit den FertigmaRen
Stiick Lange Breite Hohe Material
Aufspannplatte Diisenseite 1 2.440 1.460 185 1.1730
Matrize 1 2.440 1.120 900 1.2738
Kernaufsatz 1 1.780 1.120 730 1.2738
Innenschieber (nur ca. Wert ) 2 ( 235) ( 560 ) ( 760 ) 1.2738
Kernplatte 1 2.440 1.120 400 1.2312
Distanzleiste, Mitte 2 700 160 440 1.1730
Distanzleiste, Seitlich 4 530 160 440 1.1730
Auswerferplatte 1 2.000 1.300 100 1.1730
Aufspannplatte Fahrseite 1 2.440 1.460 80 1.1730
Stuckliste : fur die Material Kalkulation & Vorabbestellung
Stilick Lange Breite Hoéhe Kosten
Obere Aufspannplatte 1 2.460 1.480 205 5.742
Matrize 1 2.500 1.180 960 26.011
Kernaufsatz 1 1.820 1.160 770 14.931
Innenschieber 2 ( 255 ) ( 680 ) (780 ) 2.119
Kernplatte 1 2.500 1.180 460 11.931
Distanzleiste, Mitte 2 720 180 460 917
Distanzleiste, Seitlich 4 550 180 460 1.401
Auswerferplatte 1 2.020 1.320 120 2.462
Untere Aufspannplatte 1 2.460 1.480 100 2.801
Materialkosten in Euro 68.314
Werkzeug Gewicht = Rohgewicht 61,1 to
26.01.04 Werkzeubeschreibung - Stuckliste und Materialkalkulation 1



Werkzeugberechnung Z=E8S
. . ——
 Abg AUTOMOTIVE
ACHTUNG : | | | | |
Die Anfragedaten wurden in das "Werkzeug Rechenprogramm fiir Stofanger" eingegeben.
Dabei wurde festgestellt das wesentliche Informationen fiir den Konstruktions Start fehlen.
Diese miissen bis zur Auftragserteilung vom Kunden geklart sein, sonst Terminverzug, Mehrkosten.
Daher beim Angebot diese Fragen dem Kunden vorlegen.
Hinweis : Die Berechnungsdaten flieBen direkt in das CADENAS Konstruktionsprogramm ein.
Eckdaten fiir das Anlegung des Auftrages
Anfrage / Auftrag : 03AN000239
Kunde Cadform / Opel Vectra 3220
Werk ? H
StoRfanger vorn
Artikeldaten
Schlimmster Fehler wenn :
Falsche, Ungiiltige, Unvollstandige Daten vorliegen
Erhebliche Mehrkosten und Terminverzug
Diese Artikeldaten standen fiir die Berechnung zur Verfiigung Daten vom 11.7.03
Sind diese Daten fiir die Kostruktion verbindlich ? JA NEIN
Bis wann steht verbindlicher Datensatz zur Verfiigung ? im Hause bis :
Schwindung, hat EinfluR auf
Werkzeugbreite, Werkzeuglange, Werkzeugeinbauhohe
Rechenprogramm CADENAS, alle Werte, Platzbedarf, Kollisionspriifur
Stiickliste, Materialkosten allgemein | X-Achse | Y-Achse | Z-Achse
Schwundangabe fehlt, ist unbedingt notwendig ! !
Welches Kunststoffmaterial kommt zum Einsatz ? H H H
26.01.04 Werkzeubeschreibung - Fragekatalog 1
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; b h Ei b k E=S=
. Werkzeugberechnung - Eingabemaske =Z=Ss=
AUTOMOTIVE
Angaben fur CADENAS ATS-System : Stammgestell Aufbau
1. Kernplatte
Lange WKZ -L 2.440 mm 5 CAD-Nr
Breite WKZ - B 1.120 mm 5 CAD-Nr
Bezugspunkt von der Unterseite der Kernplatte AL 790 mm X-Achse
Winkelangabe Verklinkung w 10 Grad
Winkelangabe Verklinkung Werkzeug Oben wo 10 Grad
Vorzentrierung :
Vorzentrierung an den Stirnseiten JA VYR 1.000 mm
Verschiebung der Seitlichen Vorzentrierung NEIN VYR
Vorzentrierung Werkzeug Oben JA vZO 750 mm
Verschiebung der Oberen Vorzentrierung NEIN VZO
Vorzentrierung Werkzeug Unten JA vzu 750 mm
Verschiebung der Unteren Vorzentrierung NEIN vzZu
Distanzleistenhéhe DLH 440 mm 6 CAD-Nr
Distanzleistenbreite Standard 160 / Wahlweise 230 DLB 160 mm
Vorzentrierung in der Kernplatte JA
2. Kernaufsatz
Kernaufsatz KAL 1.760 mm
Kernaufsatzhéhe KAH 730 mm
Verklinkungshéhe VH 390 mm = Schraubenlédnge
Innenschieber :
Innenschieber Ja - Nein IS JA
Innenschieber Fahrwinkel 15,5 Grad X-Achse
Innenschieber Winkel der Anlageflache WISX 16,0 Grad X-Achse
die weiteren MeRpunkte sind von Kernaufsatz Unterkante
Innenschieber Beschnitt Oben VISX 1 730 mm X-Achse
VISY 1 255 mm - Y-Achse
WISY 1 5 Grad - Y-Achse
Innenschieber Beschnitt Unten VISX 2 695 mm X-Achse
VISY 2 205 mm + Y-Achse
WISY 2 5 Grad + Y-Achse
Mitte Seitlich Aussen
Drucklatten Ausfiihrung NEU| Oben 200 150 100
Drucklatten Ausfiihrung NEU| Unten 200 150 100
26.01.04 Berechnungsdaten fur die Eingabe in CADENAS 1
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7% PARTdataManager 8.0.17 Build 10437 - - d:\data)\23d-libs\zimmermann)\assistant\ats-stammgestel|_S0to,prj =10l ]|
Datei Export Ansicht Tabelle Keonfigurator Extras Fenster 7
Y rlEEGEEY o N R [ EEE L L
@ Assistent I [=] 5|
Ten; PLeASIe ATS - STAMMGESTELL / Berechnung fuer ein 50to WKz
ATS-KERNPLATTE (KP)

w KPL = Kemplattenlasage KPE = Kernplattenbreite

& (KRL = Kamrahmenlaemge) = (KRB = Kernrahmenbreite) =

k i % 2440 =] 980

= [}/140 = [840:1260}/140

b . AL = Abstand Arbeitslinie o000

- [-2000:2000]

W = Winkelerstellung Verklinkung in X
©107]

DESIGN &

Wil = Winkelverstellung \ferklinkung Wiz - OBEM

DEVELOPMENT
[10°0der 1°]

3

VYR = YVorzentrierung seitlich Wiz - OBEN / UNTERN 50
[-250:250]
VIO = Vorzentrierung KP - OBEN ja / nein IR
WIU = Vaorzentrierung KP - UNTEN ja / nein ja -l

OLH = Distanzleistenhoehe

[50.100,150,200)50

340 'I
[120:490}50
DLB = Distanzleistenbreite 160 vI
ATS-KERNAUFSATZ (KA)
[AH = Kemaufsatzhoshe ,__I KAL = Kemaufgatzlaenge I__|
goo - 1600 ~
[350:1200}/50 [1080; 2000150
“H = Verklinkungshoehe ’—
[200:500}410 350
SM36 = Schraubensenkung fuer M36 =
[159:729)550 2|
WIOKA = Vorzentrierung KA - OBEM ja / nein ia -]
WIUKA = YWorzentrierung KA - UNTEM ja / nein ja |
VEO = Druckplatten Verklinkung Beschnitt OBEN e

WEL = Druckplatten Yerklinkung Beschnitt UNTEN

[50.100,150 20050 50 =]
ATS-MATRIZE (MA)
W = Verfahmeq Matrize
[0.2000] o
MRH = Matrizenrahrmenhoehe 380
[450:1400]

RF = Rollenfuehrung ja / nein & =
VZ0 = Vorzentrierung MA - OBEM ja / nein ia  ~|
WIU = Yorzentrierung MA - UNTEN ja / nein ja -l

ATS-AUFSPANNPLATTE OBEN (APO)

- = AHOD = Aufspannplattenhoehe 185 'I
DESIGN & SPR = Spannrand nein / ja |nein ~|

SPRH = Spannrandhoghe

4 DEVELOPMENT
[50:150]

:

F¥L = Freimachung Yorzentrierungslasche nein / ja |ne|nj
ATS-AUFSPANNPLATTE UNTEN (APU)
I I AS = Abstuetzsaeule ja / nein lia =

ATS-AUSWERFERPLATTE (AWP)

VAR = Verfahrweg AWP
[5:390]

I

RDST = Rueckdruckstift ja / nein

L

WRODST = Werschiebung Rueckdruckstift in
[30:250)10

:

ATS-VORZENTRIERUNG OBEN KA (VLKA)

I T8 = Transportbruecke nein / ja

|neinj

oy




I DESIGN §
+ " DEVELOPMEN

Assembly: ATS - Werkzeug in CADENAS
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PARTdataManager 8.0.17 Build 10437 -

Datei Export  Ansichk  Tabelle Konfigurator  Extras  Fenster

ssembly_ats-norm_wkz-sta

M=aoes B 2 Erallz-v-|ooonoe e - EEFAFE TS LG 31

I =00
=T
= ATS-Stammgestel_S0to_‘ersion _8 i’
El- W Bauteile

T

E- e AT5-Rueckdruckstift_05_543_040_0000 [RDST 0400000) vl

e ATS-STARTPUMET [STF)

B ATS-KERNFPLATTE_BOta [KR)

£ ATS-Druckplatte_20311_713_3000 [DF7133000)

£ ATS-Druckplatte_20311_712_2000 [DF7122000]

e ATS-Druckplatte_20_311_711_6000 [DF7116000]

£ ATS-Druckplatte_20311_711_5000 [DF7115000)

£ ATS-Distanzleiste_05_311_380_mitte [DL3EOMITTE]

B ATS Distanzleiste_05_311_370links [DL37OLINKS]

L ATS-Distanzleiste_05_311_370_rechts [DL370RECHTS]
£ ATS-KERNALUFSATZ_B0to (Ka)

=
£ ATSMorzentrierungslasche_S0to_ 05 311_535_unten [WL53
B ATSMorzentrierungslasche_S0to_05_311_B35_seitlich_-<+ [\
B AT5Worzentierungslasche_S0ko_05_311_535_seitlich k- [\
£ ATS-Hydraulikbohrung_e13/R1/2_Abzugskoerper (HE]

e ATSZentrierbolzen_20_311_736_0000_DL [£B73E60000)
B ATS-Zentrisrbolzen_20_311_734_1000_DL [ZB7341000]
e ATS-Zentrierbolzen_20_311_736_0000_FA [ZB73600KA]
B ATS Zentrisrholzen_20_311_734_1000_KA [ZET74310KA)
£ ATS-Druckplatte_20 311_712_3000_KaA [DF7123000)

= ATS-Druckplatte_20_311_712_1000_KA (DF7121000)

£ ATS-Druckplatte_20 3117_712_2000_kKa [DP71220K4)

£ ATSMorzentrierungslasche_S0to_ 05 311_535_oben KA WL
B ATSMorzentrierungslasche_B0to_05_311_535_unten_KA [V
B AT5-Transportbruscke S0k 20 311_911_3005 [TB311300
= ATS-Trangportaufhaengung S0k 20 311 5915 3005 (TA31
B ATS-Transportbolzen_S0to_20 311_913_ 3005 (TBO9313300
£ ATS-Hilfsplatte_20_311_916_4005 [HFI1E3005]

e ATS-Falling_S0to_20 311_514_3005 [FR3143005)

B ATS-AUFSPANNPLATTE _unten (AP

o ATS-Abstellfuss_05_311_933_0030_KA [ASFIZ30080KA)
= ATS-Haltescheibe_20_311_515_8000 (HS5158000)

£ ATS-Kupplung_20311_822_1000 [KU8221000)

£ ATS-Halteplatte 20 311_822 1100 [H58221100]

B ATS-Abstustzzasule_05_311_330_0005 (455 33000085)

£ ATS-Fushrungswelle_20311_514_B000 [Fw/5145000]

B ATS-AUSWERFERPLATTE_05_311_330_0000 [2h/F33000
e ATS-Fushrungsbuchse_20_312_513_8000 [FBS136000)

£ ATS-Halteklammer_20_311_518_ 8000 [HKS1EE000)

= ATS-Distanzbuchselinschlagscheibe_20_311_822_2000[C

P

priname: dihdatas23d-libs/zimmern

FR:
ERL: 2440
ERE: 980
AL: -1000
w10
wl: 10
V¥R: -50
WED: 1
VEU: 1
DLH: 320
DLE: 160

Setze Tabelle fur
Ea:

EAH: &00
EAL: la00o
WH: 350
SM3G: 279
VEZOEA: 1
VEUEA: 1
WBO: 50
WBU: 50

Setze Tabelle fiar
Mi:

VM: 0O

MRH: 950

RF: 1

WI0: 1

FIU: 1
Setze Tabelle fiar
APD:

AHO: 185
IPFR: 0O
SPRH: 50
F¥L: 0

Setze Tabelle fur
APTT:

A 1
Setze Tabelle far
AWP3300000:

FAP: 5

ED5T: 1

WEDST: 30
Setze Tabelle far
VLSSS0EENEA:

TE: 0O

¥T: 0
Setze Tabelle far
TES113005:

Vi 0
Setze Tabelle far
VLS3S0EEN:

VLS350BEN komnte nicht im Aufhau

WT: 50
DEASBZZ2Z2000:2

L: 50
Setze Tabelle fur

_ ol x|

APOD...

APTI...

AWP3300000. ..

VLS350BENEA. . .

TES113005.. .

DEASBZ22000. ..

|ATS—Stammg estell_b0to_%8_Schabklone

26.01.04
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ATS - Werkzeugaufbau in CADENAS
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Werkzeugansicht nach Ubergabe im CAD - System
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| File Select Yiew Filter Options Tools Color Hindow

z
-

FILE

Help |
Palettes: |

FILE
READ
WRITE
COPY
DELETE
MOYE
RENAME
CREATE
CALL S¥
COMMENT
KEYBOARD
EXTT

301

il

POINT

LINE
LAYER
FORMTOOL
LIMIT1
LIMIT2
ERASE
CURYEL
CURYE2
OPERATE
PLANE
GRAPHIC
ANALYSIS
TRANSFOR
ARC

SURF1
SURF2
DETAIL
KEEP
AXIS
BLENSURF
TEXT
STANDARD
SOLIDE
SPLINE
SETS
MERGE
FILE

[Fo= ot [pev < roers—Joe [ovs v [o [0 [ [ [ap [on 5 ot W [ [or [~ [ <ot @l s [ i |

YES:CURRENT ID // KEY NEW ID DRAFT = =DRAFT

;TO IMPORT ATS-D&D i AXS5=xAXS52

26.01.04 ATS - Stammgestell nach Ubergabe in eines der CAD - Systeme
CATIA oder Unigraphics
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3 Werkzeugansicht nach Ubergabe im CAD - System
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Erstellung von drei Ansichten im CAD-System




b Werkzeugansicht nach Ubergabe im CAD - System

i

>
(=
-
o

)
/L

2)

777
Gillid

=
o
-
=
m

.
b
e :
e
A
. -
) DESIGN §
+ " DEVELOPMEN

—————————————————————————————————————————————————————————————————————————

wll @ W _|- s _|
|| % y " _.!'\_/

e e e

b @ 5 s .Il
1] \
| | | | | . I't o ;

R |I b | I|. ﬁ 1 | I T'Lf'r =
o[ 15y i) g =

o115 A
ol

Ly o
Fre PRaD
; l—L—lll I:: T

—
R T
5
% T
|:
1

PR ki iaF

s liap 1

,
\-_
rm:e”'ﬂi' i

B
r.'al lll-u:ll llu o

et 30

|| I
1—H— il

|
| ||||| ||
[ IIHJ—FH

[+]
ril__

[ F=iy=] l 1

i wn #lpu]r'rl' | | ) Ly | & —IIJ“ |- I'E_I
Ty T H H | 4.. ul

g I'u...‘. .“.I "nh i1t it togie, 01 “-l |F‘ﬂﬂfL ! “-H. :

26.01.04 Erstellung von drei Ansichten im CAD-System
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VELOPMEN

t

uuuuuu

Erstellung von drei Ansichten im CAD-System

26.01.04



S _ . —=5&
3 ff ATS - Konstruktionsmethodik ?ﬁ
f;‘ AUTOMOTIVE

LI !!;lg

Artikelvermessung

T

A
ATS - Werkzeugberechnungprogramm

CADENAS mdg

ATS - Stammgestell

------

CA TIA“’[(

##¥ Dateneingang f‘ : SR
y 7 DESIGH &
’. DEVELOPMENT CAD
2 Tage
Zeichnungerstellung * i i

Stahlfreigabe inkl. Vorfraszeichnung
durch Kunde

26.01.04 Ablauf 1
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Detail Losteileingabemaske: ATS / CADENAS
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Assistent

=[olx]

ATS - Norm / Berechnung der 40er und 50er Losteilwelle mit Kuehlung

ATS - Eingabekugel I Unterkante Losteil (UKLT)

LAF = Laenge der Ausfraesung (Auswerferplatte)

] .
. . UKL = Urterkante Losteil I—D
. * [-2000:2000]
¥ rs ¥ E
. . UKKF = Unterkante Kemplatte o
. - [250:2000]
UKAWP = Urterkante Auswerferplatte l—
DESIGN & [150:600] Jl&t
DEVELOPMENT W = Winkel nach Artikel + Sicherheit / HUB (Wellg)
i
[-15:18]
WLS = Winkel im Losteilschlitten l—
[-16:15] L
WA = Winkel der Ausbrennung (Auswerfzmlatte)
i
[-15:18]
D = Drehung der Klarmmer {Losteil)
180
[0:360]
00 >

5 = Verschiehung des Schlitten (Verfahrweg)

=
[
4

ILAB = Zusatzlzenge der Ausbrennung (Auswerferplatte)

HAWP = Hoehe der Auswerferplatte

ATS - Klammer Abzugskoerper (KAK)

| L = Laenge der Klammer (Losteil)

ATS - Losteilwelle Abzugskoerper (LWAK)

| TYP = Wellentyp

ATS - Fuehrungsbuchse Abzugskoerper (FBAK5110005)

| D1 = Durchmesser der Buchse (Welle s40/850)

o
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4

Abschicken

Losteilkonzept
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Assembly: ATS - Losteilkonzept in CADENAS
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Losteilkonzept
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