Purchineering — Neue Wege
der Prozessoptimierung fur J
Norm- und Zukaufteile
in der Praxis

PURCHINEERING

Einkauf- & Engineeringprozess zusammenfiihren

CADENAS Professional Service GmbH, Essen
www.purchineering.de

(c) 2009 CADENAS Professional Service GmbH | Dipl.-Ing. (FH), Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Markus Poppinghuys 13.02.2009


http://www.purchineering.de/

O AGENDA

@AV

Strategie — Konzept — Umsetzung

Purchineering in der praktischen
Anwendung

Vorteile fur Lieferanten und Endkunden

(c) 2009 CADENAS Professional Service GmbH | Dipl.-Ing. (FH), Dipl.-Wirtsch.-Ing. (FH) Markus Poppinghuys 13.02.2009
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Strategie — Konzept - Umsetzung
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O Strategie — Konzept - Umsetzung

@AV

70% bis 80% der

Ansatz fur Produktkostenoptimierung Produktkosten werden in
# Entwicklung / Konstruktion
A festgelegt.
20 5 70 Y%
Hier muss das
ERL Management von Norm- und
Zukaufteilen ansetzen!
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O Strategie — Konzept - Umsetzung

@AV

Technische . .. .
Gestaltungs- Forschung & Produkt Die Aufwande in der
-Entwicklung Konstruktion und im Einkauf
prozesse : ..
sind fur das Management
! der Norm- und Zukaufteile
Konstruktion tscheidend T
e Era e entscheidend und miissen
zusammenhangend
betrachtet werden!
Arbeits-
Vorbereitung
Marketing Einkauf Auftrags- Produkt- Liesiage Auslieferung
& (Purchasing) Bearbeitung Herstellung / Logistik &
Vertrieb & & -Planung Produktion Abrechnung
Beschaffung
Operative Geschaftsprozesse P ST
After Sales
e-documantation

& Service

Produktrecycling
& -Entsorgung
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O Strategie — Konzept - Umsetzung

@AV

Anforderungen von Kunden aus der Konstruktion (Engineering):

Aktuelle Lieferantendaten (Datenblatt, Stlucklistenattribute, native CAD/CAx-Daten)

Abgleich gemeinsam in Engineering (CAD/PLM) und Einkauf (ERP) genutzter Daten (Uber
Schnittstellen)

Steigerung der Wiederverwendung (Standardisierung) von Eigen- und Katalogteilen
Klrzere Suchzeiten fur alle Anwender im Unternehmen...

... mit dem Ziel:

Beschleunigte Entwicklung und Freigabezyklen (Weitere Optimierung des
Engineeringsprozesses)
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O Strategie — Konzept - Umsetzung

@AV

Anforderungen von Kunden aus dem Einkauf (Purchasing):
Steigerung der Datenqualitat im ERP (in der Regel SAP)
Erhohung der Produktivitat im Einkauf

Strategische Zusammenarbeit mit A-Lieferanten/-Handlern
Kostenreduktion durch globales Beschaffungsmanagement

... mit dem Ziel:

Optimierte Beschaffung und Logistik (Weitere Optimierung des Einkaufsprozesses)
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Strategie — Konzept - Umsetzung

—

Fokusverlagerun
des Einkaufs
(Purchasing)
in Zukunft

Heute ist
fur den Einkauf oft primar
der Preis entscheidend!

In Zukunft muss der
Lieferantendaten-Integration
in CAD/PLM/ERP
mehr Gewicht
gegeben werden.

Fokus des Einkaufs
(Purchasing) heute

Produkt-Freigabe|

Forschung & Konstruktion Einkauf &
Entwicklung (Engineering) Beschaffung

Produkt Lebenszyklus (Product Lifecycle)
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O Strategie — Konzept - Umsetzung

@AV

Lieferantenbewertung (fur Norm-/Zukaufteile) im Einkauf heute:

Preis
(40%)

Preis

Terms &
Conditions

Kooperation

Kosten-
management

Regionale
Prasenz

Lieferzeit
(30%)

Lieferzeit
Liefermenge
Lieferscheine
Flexibilitat
Verpackung

Qualitat
(30%)

Qualitat
Prufdokumente

Fehler-
behebung

Zertifizierungen

Auswarts-
abnahmen
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O Strategie — Konzept - Umsetzung

@AV

Lieferantenbewertung (fur Norm-/Zukaufteile) im Einkauf in Zukunft:

Preis Lieferzeit Qualitat Lieferantendaten-
(20%) (20%) (20%) Integration (40%)
Preis Lieferzeit Qualitat Lieferantendaten-
Terms & Liefermenge Priifdokumente Integration in
Conditions Lieferscheine Fehler- CAD/PLM/ERP
Kooperation Flexibilitat behebung Zusammgnarbeit /
Kosten- Verpackung Zertifizierungen Kooperétlon
management AUSWATS Innovation
Regionale abnahmen Technologie
Prasenz Zuverlassigkeit
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CJ Strategie — Konzept - Umsetzung

Purchineering kann als der nachste Schritt in der Optimierung der Supply Chain und der
Standardisierung von Norm- und Zukaufteilen verstanden werden:

Der Begriff Purchineering ist aus der Verbindung der englischen Begriffe Purchasing und
Engineering entstanden.

Purchineering bedeutet, dass die Beschaffung (Purchasing) von Norm- und Zukaufteilen
zukunftig noch intensiver in enger Abstimmung mit den Anforderungen in Konstruktion
(Engineering) und im After Sales & Service (Technische Dokumentation) erfolgen sollte.

Ein Elektronischer Produktkatalog von CADENAS in Verbindung mit dem PIM-System bietet
Lieferanten heute mehr den je die Moglichkeit einer zentralen Datenpflege und —Administration
der benotigten Daten.

Auf Endkundenseite lassen sich durch den Einsatz von PARTsolutions/PARTcommunity mit
CAD/PLM/ERP-Integration diese Produktdaten verlustfrei nutzen und laufend aktuell halten.

Konstruktion
(Engineering)

P F\\J
eCI@ss

Einkauf &
Beschaffung
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Strategie — Konzept - Umsetzung

Die Umsetzung und

ST [T, Integration der
R & G o Lieferantendaten von
: |/ \ Norm-/Zukaufteilen
2 Konstruktion | , . in CAD/PLM/ERP
| (Engineering) | - erfolgt iiber
e S PARTSolutions
———— Standardschnittstellen!

<% eCl@ss’

Einkauf & < > Technische

— Dokumentation
Beschaffung & Service

IO

>
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Purchineering in der praktischen
Anwendung



‘, Purchineering in der praktischen

caro Anwendung

Einkauf , Konstruktion
Philips General Purchasing Hitel s Ul B S el

. :
(PGP, Zentraleinkauf) in°§§fr[,'?,’§,',‘

Warengruppen Teams!

Commodity (Warengruppen) Teams: PGP, Engineering & A-Supp

Material Pneumatic & Electro- Motion Test
& Mechnical Mechanical & & Measure-
Handling Systems consumables Control ment
Flexlink Festo Moeller Siemens Mitutoyo
Bosch SMC EAO SAW Tesa
Parker Lapp Danfoss

\ Balluff }
|

Vorzugsteile-Datenbank (Norm- und Zukaufteile / MRO parts)
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‘, Purchineering in der praktischen

caro Anwendung

Die Datenbank — PartPedia genannt - (Norm- und Zukaufteile / MRO parts
Vorzugsteile von Mechanical and Electr(on)ical Components and To

Instruments.
PHILIPS
PartPedia

Bevorzugte
Norm-/Zukaufteile
werden als Elektronischer
(eCATALOGsolutions)
Produktkatalog gepflegt
und online und offline
publiziert!

Mechanical Components é % + Tools & Mg

v

Electr(on)ical Components

|

2) Gedruckte Biicher

— W e
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Purchineering in der praktischen

caro Anwendung

Philips verwendet fiir alle Materialien und Komponenten eine eindeutige
Nummer — 12NC genannt:

I5E|Ect a maingroup ;I
Select t i
JE | select a country £l MATERIALS are in groups 01-13,
- I | I COMPOMEMNTS are in groups 19-29,

[C119 CUT LEADS AND SLEEVES (3)

(0120 CAPACITORS(BOUGHT FROM EXTERNAL SUPPLIERS) (12)
[C121 RESISTORS (BOUGHT FROM EXTERNAL SUPFLIERS) (14)
[C122 CAPACITORS (SUPFLIED BY FHILIFS COMPOMENTS) (13)
(0123 RESISTORS (SUPPLIED BY PHILIPS COMPONENTS) (11)

Jedes verwendete
Norm-/Zukaufteil
ist Uber eine eindeutige
Code Nummer (12NC)
identifizierbar und
im Unternehmen bekannt!

[C124 ELECTRICAL,ELECTRO-MECHANICAL AND ELECTRONIC ARTICLES (EXCL. CAPACITORS,RESISTORS, 'BUILDING BRICKS',EL.TUBES AND SEMI-COND.) (24)

[C125 FIXING PARTS (11)
(0126 MACHINE PARTS, MACHINES AND TOOLS (10)
[C127 'BUILDING BRICKS' FOR ELECTRONIC/ELECTRIC APPARATUS OR SYSTEMS (8)

(C122 EQUIPMENT FOR OFFICES AND FACTORIES;PERSONAL PROTECTION; PACKAGING;DOM.ARTICLES; TOOLS FOR PAINTERS ETC.;TRANSPORT;STATIONARY (11)
=-£529 ACCESS0RIES FOR PIFELINES FOR CONVEYING MATERIALS; CONTROLS;HANDLES, BUTTONS, KNOBS ETC.; CONSTRUCTIONAL ART.;HINGES AND LOCKS (11)

C12903 AUSTRIA (2)
CJ2904 BELGIUM (11)
(C12906 BRAZIL (1)
C12911 FRANCE (24)
C12912 GERMANY (34)
(C12913 GREAT BRITAIN (31)
C12915 INDIA (1)

Cl2919 ITALY (14)

(12922 NETHERLANDS (42)
12931 SWEDEN (4)
(CJ2932 SWITZERLAND (10)
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‘, Purchineering in der praktischen

caro Anwendung

Neue Norm-/Zukaufteile beantragen, codieren, in SAP anlegen sowie¢ CADENAS

Professional Service GmbH
pflegt die Vorzugsteile-

User = D Datenbank
beantragen - Coding (Norm-/Zukaufteile),
neues Teil -~ Team generiert bei Bedarf UUID
= = 3D CAD-Modelle und
In der Regel = publiziert diese liber
per E-mail an o — PARTcommunity, PARTsolutions
zentrale Codiert und und in Printform!
Adresse klassifiziert in Anlage SAP
zentraler Codis Materialstamm
DB (Ziel ein SAP
User Master)
—_— Commodity
’’’’’’ — Team (PGP,
= PHILIPS Konstruktion,
| A-Supplier/-
~ L Distributor)

Im Rahmen des Quarterly Business Review /
an Hand Verwendungsnachweis/

Pflege, (Generierun
ge, ( 9) Technischer Innovation

& Publizierung
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Vorteile fur Lieferanten und
Endkunden



CJ Vorteile fur Lieferanten und Endkunden

@AV

Anforderung
? Suche nach

passender Lésung

Ingenieur e-engineering
CAD-Daten
__ techn. Datenblatter
.
i Freigabe der |
Konstr'uktlon e-procurement
Machfrage
Einkaufer . .
Beschaffung ' Angebot
-
Bestellung
e-logistics
Wareneingang
Fertigung Lieferung
Produktion

fertiges Produkt

Instandhaltung

[ ] e-documentation
Ersatzteilbeschaffung

Lieferung
-

Komponenten-
hersteller

Lieferant

Technik
Techn. Vertrieb
Marketing

] Vertrieb

}y Auslieferung
émftr‘agsausgang

3 Kundendienst
crsatzteillager
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durch
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@ Vorteile fur Lieferanten und Endkunden

Vorteile fur Lieferanten (von Norm-/Zukaufteilen):

Pflege nur einer Datenbasis (ggf. in Verbindung mit PIM)

Verfugbarkeit der Produkte in den nativen (Kunden) CAD-Formate

Direkte Beeinflussung der verwendeten eigenen Produkte

Nutzenargument gegenuber dem Preis / Unterscheidungsmerkmal zum Mitbewerb
Korrekte Bestelldaten

Vorteile fiir Endkunden (im Maschinen-/Anlagenbau,...):

Steigerung der Wiederverwendung von Standardteilen

Produktivitatssteigerung in Konstruktion, Einkauf und After Sales & Service (Technische
Dokumentation)

Steigerung der (Material-)Stammdatenqualitat

Sicherstellung der Datenaktualitat
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Initiative Purchineering — 1.tes Treffen
(@VAVE)

Messe- UND TAGUNGSPROGRAMM FUR DEN 10. FEBRUAR

August-Madrker August-Mdrker Rudolf-Diesel
Jakob-Fugger-Saal Bartholomdus-Welser-Raum Raum | Raum 11 Raum

ntalli Tei
e BT

10:45 BEGINN UND BEGRUSSUNG IM FUGGER-SaAL

I1:15  PURCHINEERING ~ Neue Wege der Prozessoptimierung fir Norm- und Aktive Kundenbindung und Neukundengewinnung
Zukaufteile in der Praxis durch den Einsatz von PARToommunity
Strategie - Konzept Erweiterung der techr tenz eines C-Tede-Diensteister durch PARTeommunity
D i fer Konstrulktion bei bestebenden Kunden
- “ortede fir Lieferanten und Endkunden - Adive Gewinnung von Mewkunden durch gezielte Marketingmalinahmen Workshop Support Center .fnpz‘ &ATrlcles
o : . . Demaoumgebungen ur die An=

CADEMAS GmbH, Hr. Dipl.-Ing. (FH) Markus Poppinghuys Wiirth Industrie Service GmbH & Co. KG, Hr. Andre Schmalz :Ir::t:::;ct:e fir CADEMAS wendung von

= £ F PARTsolutions

Softw

loge live! re-Lasungen |

Erstell Erste Einblicke fir
retellung von den Umgang mit

Katalogen for CD, - -

Irternet, 30 PDF

12:15  Einsparpotentiale im LSW Engineering- und Einkaufsprozess MISUMI prasentiert GWOS (Glabal Web Ordering System), Launch in Europa Datenb Beicniel-LinkDB
- : der Weg zum Ziel - Evolution des & { Praduktks - Fragen zur
Vi PRO.FILE, SAF PARTsolutions & PARTcommunity ratoren unie Werfligung
che Abviichike che und weiterss Sparpe Anleiturg

L5W Maschinenfabrik GmbH, Hr. Dipl.-Ing. Peter Zander Misumi Europa GmbH, Hr. Wolfram Lenz

13:15 MiTtac

14:15  Zusammenarbeit und Standardisierung bei Biblictheksteilen fir den 'WAGD PraServe - vorn CAE zum CAD
Sendermaschinenbau bei Bosch Arnpender erstelll kogrehe 5 lapauts im CAE 5
- Bnfubrung eirer perneinsamen Geschiflsbereichs-Oberpreifenden datenbankbasierten - ProServe Software unterstitet er Ergiinzung der Artikel anband der WAGD Logiken 1 4 : 1 5
Memm- und Kaufteilbibliothelk - CADEMNAS unterstittzt den automatschen Expert der Daten in jedes CAD System
rheit mit externen Dienstieistern
ieschaffung und Lagerhaliung durch

ndardisierung von Morm- und Kauftelen WAGO Kentakttechnik GmbH & Co. KG,

Fr. Dipl.-Ing. Simone Brinkmann-Tewes Warkshop Suppert Center Initiative
PURCHINEERING|

ata

Robert Bosch GmbH, Hr. Bernhard Dicker

Demaumgeburgen

Teilemanage-
ment und
Teilekonsoli-

i ive!
15:15  Meue Markee, Meua Mormen? Herausforderungen in einer OEM orientiarten, Informationen zu diesem Vortrag liegen nach nicht var. dierung live!
hateragenen CAx Landschaft
- Chw-Methoden Siemens AG, Hr. Gerd Koziel

flizienzsteigerung in der Konstruktion
arclard & Maormteiverwalbung

AVL List GmbH, Hr. Dr. Klaus Zamazal

16:15 ENDE DER VERANSTALTUNG
18:00 Emrranc im GoLpenen SaaL im Aucssurcer RaTHaus

19:00 ABENDVERANSTALTUNG IN DER PARKLOUNGE
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‘ Prozessoptimierung durch Purchineering

cr — Weitere Schritte

Aufnahme der Ist-Situation und Erarbeiten des Soll-Konzeptes:

Geschaftsprozess Analyse und -Modellierung:

HP 1: Teilestammdaten erfassen und pflegen

HP 1.1: Teilestammdaten

Einkauf/Konstruktion El

Teilestammdaten anlegen:

-Anlegen der Stammdaten
(Grunddaten) in P2 fiir ein neues
Kaufteil durch den Einkauf und fiir ein
neues eigenkonstruiertes Teil durch
die Konstruktion.

(c) 2009 CADENAS Professional Service GmbH |

— Teilestamm-
i

Teilestamm-
Datei

Normenstelle

Freigabestatus pflegen:

-In der Normenstelle wird die Freigabe
fir neue Teile geprift und der noch
festzulegende Freigabestatus in P2
eingepflegt.

Folgender Status ist denkbar:
,bevorzugt’, freigegeben, ,gesperrt‘.

HP 1.3: Teile
Klassifizieren

Normenstelle

Teile klassifizieren:

-In der Normenstelle werden neue
Teile in P2 klassifiziert und die
Sachmerkmalwerte eingegeben.
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Vielen Dank rur IHRE AUFMERKSAMKEIT

Markus Poppinghuys

FRAGEN?

FEEDBACK?

NACHSTE SCHRITTE?

CADENAS Professional Service GmbH, Essen
Tel.: ++49/(0)201 / 632 69-47

Mobil: ++49/(0)163 / 758 58 01

Email: M.Poppinghuys@cadenas.de
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(, Eigentum, Copyright und

cnaro  Haftungsausschluss

Dieses Dokument und alle darin enthaltenen Informationen sind das
alleinige Eigentum von CADENAS AG. Die Zustellung dieses
Dokumentes oder die Offenlegung seines Inhalts begrinden keine
Rechte am geistigen Eigentum. Dieses Dokument darf ohne die
ausdruckliche schriftliche Genehmigung von CADENAS AG nicht
vervielfaltigt oder einem Dritten gegenuber enthullt werden.

Dieses Dokument und sein Inhalt durfen nur zu bestimmungsgemalfen
Zwecken verwendet werden. Die in diesem Dokument gemachten
Aussagen stellen kein Angebot dar. Sie wurden auf der Grundlage der
aufgefuhrten Annahmen und in gutem Glauben gemacht. Wenn die
zugehorigen Begrundungen fur diese Aussagen nicht angegeben sind, ist
CADENAS AG gern bereit, deren Grundlage zu erlautern.
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