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s BERU Hauptsitz in Ludwigsburg

Am Standort Ludwigsburg, dem Stammsitz der BERU AG, werden Glihkerzen, Zindspulen und

Stecker produziert, im FEZ auf BERU Qualitat gepruft und Gber das Logistikzentrum an unsere
Kunden weltweit ausgeliefert.

Verwaltungs- Forschungs- und
gebédude Entwicklungszentrum
(FEZ)
© BERU AG
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= m BERU Historie (1912 — 1999)

!
e

: Entwicklung der

: Produktion von
: ersten Gliihkerze

- Zlndspulen in

: Ludwigsburg : Akquisition
: : der Sparte
: Erste 2-Wendel : Reifendruck-
- Schnellstart-Gliihkerze : Kontrollsystem

: (Vorglihzeit: 5-7 Sek.)

1912 1920 1978 1986 1989 1997 1999
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-
\

Griindung einer Ziind-
kerzenfabrik durch Julius :
Behr und Albert Ruprecht : Bérsengang

: der BERU AG

N - Erste internationale Fertigungs-

o= WSS 1410 in Tralee, Irland. Weitere
nationale/internationale BERU
Standorte folgen
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= = BERU Historie (2000 — 2007)

: Griindung der B}
: BERU Electronics 5 ;;Z Pt ,f °s
GmbH in Bretten Forschungs- und
: Produktinnovation: elektr. Entwicklungs-
: gesteuertes Dieselschnell- zentrums in
Ludwigsburg

: startsystem (ISS)

:; 20_01 : : ;

Joint Venture US-Amerikanischer Automobil-

: BERU-Eichenauer fiir : zulieferer BorgWarner
- PTC-Zuheizer - wird Mehrheitsaktiondr
=

g | R

B A

Ubernahme der
Ztindkerzen-
Produktion (Eyquem),
Frankreich
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= m Wesentliche Produkte der Geschaftsfelder

Wir beliefern Erstausriistung, Handel und die Allgemeine Industrie.

Dieselkaltstarttechnologie / //é/%

Gliihkerzen

Flammgliihkerze

Zundungstechnik

Zlndkerze Verteilerkappe
Ve
Elektronik und Sensorik \ "/
PTC-Zuheizer 7SS Wasser- Hochtemperatur-
Dieselsensor sensor
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= m Kundennahe: weltweite Prasenz auf drei Kontinenten

lllinois
Michigan
USA —

Civac-diutepec
Mexiko

Distribution
Joint Venture

© BERU AG

GroBbritannien

Irland

Spanien

Nanterre
Frankreich
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Ludwigsburg

Kandel
Deutschland

Delfgauw Chungju-City

Niederlande Korea
Yokohama

Ungarn -—— Japan

Cassina de Pecchi
ltalien Singapur
Singapur

Poona
Indien




= m Starkes Umsatzwachstum seit uber 10 Jahren

in Mio Euro
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Rumpf-GJ
2005

Bis 2001/02 nach HGB, ab 2002/03 nach IFRS

* 9-Monatszeitraum des Rumpfgeschéftsjahres vom 1. April bis 31. Dezember 2005
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= = BERU System-Landschaft

Vo Esa Zwischen den Systemen /
\\ il il ——— | Kalkulation
EI » = EI : T TP - -

1 —
—

Catia VS/ Integration p
: Y T

_Arbeltsplanéz-

MS Office, PDF

Inventor =1 Prifberichte,
= d == o i) e
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= = BERU System-Landschaft

Systemintegrationen

® In SmarTeam realisierte Verwaltungsfunktionalitaten
m CAD-Schnittstellen

Produktentwicklung
CATIA V5
AutoCAD A )

Q-Checker A

Inventor A
. EMV-Labor A

PARTsolutions ) Elektronische \
Bauteile

Betriebsmittelkonstruktion SAP A

© BERU AG TED 4 / Frank 10



= m BERU Fachabteilung Betriebsmittelkonstruktion

Aufgaben:

Neukonstruktion und Umbau von Sonder-
maschinen incl. CE- Dokumentation

CAD Systeme : AutoCAD (2D) + Inventor (3D)

Konstruktion von Spritzgie Bwerkzeugen

Inventor Baugruppe | Konstruktion von Messmitteln und Vorrichtungen

e R

Unterstitzung und Beratung bei der Beschaffung
von Betriebsmitteln anderer Fachbereiche

Kennzahlen:

9 Mitarbeiter
ca. 80.000 Zeichnungen
Neubau P}oduktionnlage Projekte bis ca. 800'000’- €

38 Kataloge im PARTsolutions
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= m BERU Fachabteilung Auftragsverwaltung

T Gk -Diagr st i P1-Ausfirbge
Grafd: Puarbatun fprrgen Cpteran Zutarhat e

@B cae 8
Shanwrived| Lags

Handw beitsplatz mit Servo-Pressenspunde

Aufgaben:

e — Auftragsplanung , Projektplanung

0O000ET06241 1900 5 Beschathong Fahsbs
O0OETTES1 155 L s
oo0en06z4 1 2000 5 Arkrigen Zechomangiisls —
ooocenoesa? 2017 Fsen —

e e, " Kosten- und Terminverfolgung

B 'S Beschaffung von Einzelteilen und Betriebsmitteln

CO000E1 06241 6011 Traewpint
rooez0er41 5750 Endsbrsvs
00000ET0641 5050 5 Dkarwertzbon =

MDE Betreuung

Terminverfolgung

Betreuung der SAP- Funktionalitdten

Ptttz lap o @ Lieferantenbeurteilung

Wil Luchwishirg
Mosterstels 6295
Zeaitraume 20042005
tasching: 1409202010000 Endmantage Linie 5

zentrale SAP Stammdatenverwaltung

- Equipments

;|

| I '
1

| I I .

1

| I
I

EEEEEEEEEEEEEEE a?mi:mas B _ Materialstémme (Uber Smar-l—eam)

’m‘ Nacrste Seite » Drucken gkduele Maschine Dinucken ke Maschire | B
- Stucklisten
Auswertung MDE
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= m Die Idee

Mit EinfUhrung von SmarTeam eine gemeinsame Datenbasis schaffen fur alle

Normteile
Kaufteile
BERU-internen ,Normteile“

Manuelle, zentrale Erstellung und Bereitstellung der
Daten im SmarTeam

professionelles Norm- und Kaufteilesystem mit
entsprechenden Funktionalitaten

Weitere Moglichkeiten ??

I]U:> Entscheidung: PARTsolutions
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= m Anforderungen an das zukunftige System

Schnittstellen zu Inventor, SmarTeam, SAP und CATIA V5

© BERU AG

Zentrale Verwaltung / Administration samtlicher Katalog- und Normteile
Moglichkeit zur Verwaltung eigener BERU-Normteile

Kennzeichnung mit zusatzlichen Materialstammdaten

Identifizierung lagerhaltiger Teile und deren bevorzugte Verwendung
Mehrsprachigkeit

Zugriff weiterer Werke im In- und Ausland muss maoglich sein

einfach zu bedienende Software, geringer Schulungsaufwand

Automatische Generierung der Norm- und Katalogteile im CAD-System

TED 4 / Frank 14



= m Die Umsetzung

© BERU AG

Geplanter Aufwand: 10 Tage Consulting CADENAS

4 Tage Consulting MDT Vision (SmarTeam)
Basis des Projekts: 2 Tage Workshop
Erstellung der PDM / ERP Checkliste mit folgenden Inhalten:

ERP und PDM: Nummernkreise, Abgleichmechanismen,
Attribut-Mapping, Integrationen usw.

Datenbank und Infrastruktur
Offene Punkte mit Zustandigkeiten

Umsetzung der definierten Punkte vor Ort, im Backoffice oder per
Deskshare

TED 4 / Frank 15



m Arbeiten mit PARTsolut

ions - Funktionsweise

Anwender
Teil wird ins
SmarTeam- —
Arbeits- | Suche /
verzeichnis — Teileauswahl Generierung
gelegt und im im Inventor
CAD-System T

gebffnet bzw.
direkt in die

geoffnete

Baugruppe

eingeflgt
wE@
GE
CE
CE
mE® .
HE®D .

© BERU AG

Teil im
SmarTeam

= E @ .0Miri-Schiiten 170553 S5LT-10-80-P-4,

0170559 SLT-10-80-P-4
ODIMN-312 - MAxT2(F)
0SLT-10-80
0SLT-10-80

0 5LT-Anzchlag-10-25
05LT-Huelze-10

Teil in SmarTeam
einchecken
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= m Arbeiten mit PARTsolutions — Vorzugskennzeichen

{@ zylinderschraube DIN 912 M2x20 1 I [ 59

SAP_MATHO SAP_MATKTX_DE SAP_WERKSTOFF SAP_LAGERSICHT | BM_VORKZ | SAP_LOESCHVM
SAP hEteralnummer Kurztext OE Lagersicht vorhands L h rh

IDHR

M3x30 3904220008 .00.00 I SCHRAUEBE DIN 912-M 33X 30- §.8-GAL ZN Bevorzugt

[ ] 2

@ 3 |Mdxd 3904.220.008.0000 ZYL.SCHRALEE DIM 912-h 4 §- §.6-GAL Zn

o 4 | Mdxi0 unbekannte Werkstoffe Auslaut
O 5 |M5x20 3904.220.025.0000 ZYL.SCHRALUBE DIM 912-h 5 20- &§.5-GAL ZN S8 *

@ 6 | Méx50 unbekannte Werkstoffe

@ T |M8x12 unbekannte Werkstoffe

kI

Verwendungs-
Lagersicht kennzeichen Loschvormerkung

X - -
X Auslauf -
X Bevorzugt -

- Auslauf -

- Bevorzugt -
Kein SAP Material - -
Kein SAP Material Auslauf -
Kein SAP Material Bevorzugt -

I I I I I;

<beliebig> <beliebig> X
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= m Arbeiten mit PARTsolutions — Auswahl und Export

% PARTdataManager 8.1.05 Build 50391 - PARTsolutions by CADENAS - p:ipdm
Datel ERP Export Ansi

Mﬂ%@‘ Auswahlhilfen im PARTsolutions:

Tabelle Korfigurator as  Fenster 7

@ auba 99 [=ES} | (@ 2viinderschraube DIN 912 M6350 g =1 |
e | bl = I S oS B o vou R ) )
R Vorzugsreihen ein / aus
T Zylinders...| 1| *H1198077... @|[| @ 1 M2xi0 88 g

@ 2 M2x20 unbekanrte Werkstoffe:
O 3 M3x30 3904 2200080000 ZYLSCHRAUBE DIN 912-M 3X 30- 8.8-GAL IN X
:O 4 Maxs 39042200030000 ZY¥L SCHRAUBE DIN 912-M X 8- 88-GAL ZN X Bevorzugt . . . .
@ 5 Mdx10 unbekanrte Werkstoffe
[ 6 M5x20 | 3304.2200250000 ZYLSCHRAUBE DIN 912-M 5X 20- 88-GAL ZN dlve rse VO rdefl n Ierte Bau mfllter
6 Tmon [ ]
@ 8 MBx12

Ll ]
| & v =T ¢ cinste JBII=TES) & Technische

3

Eingrenzung der Wertebereiche
far alle Spalten méglich

Bemassungsansichten:

Seitenansicht
etal
"
X
N 3
B [ s-IEI
ol s . - —
% ¥l a |:7® PARTdataManager 8.1.05 Build ! tions | -0l x|
Darstellungsmod: Datel ERP Export Ansicht Tobel Fenst

e =)
= EEC)
= L ——— X1 o

Kemlach

=10l

Zylinderschrauben mit nnensechs 04072006 | #8 frankc - BM Konstruktion User ] stckise | ol e o R L | SAPWERKSTOFT | SAP_LAGERSICHT | BM_VORKE | saP L oEsc =

[ [ [errrom i
T Zyinderse.. | 1) @@ 0 [maw
@

Beim Export ins CAD-System muss vom _____

Konstrukteur ein Werkstoff vergeben werden, o ] -
o B —— indersch JT=1k]

Nombezeichnung: [Zyjindzrschiaube DIN 912 M6
Norm: IEH
Werkstoff EERR ~

wenn ein Teil ohne SAP-Teilenummer
exportiert wird.

— Keinerlei Beschrankung der
~Konstruktions-Freiheit* o s

04.07.2006 | #5863 franke - BM Konstruktion | — T — 11

mit Innensechskant
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m Arbeiten mit PARTsolutions — Freigabe der Normteile

= Freigabe von Normteilen ohne Materialnummer wird im SmarTeam Workflow
verhindert

- FBA (Normenstelle, SAP-Pflege) legt Materialnummern fir alle im Workflow
enthaltenen Norm- und Kaufteile an.

= Materialnummern werden automatisch nach PARTsolutions Ubertragen

SmarTeam - [Prozess starten: Interne Freigabe] L - |E| 5[
¥ Datei Bearbeiten  Ansicht  Werzeichnisse  SmartFlow  Extras Fenster  Hifie 18] I

=R %HI& E‘ &0 & E|¢‘@@Q"|”@| “@@H]%# o) \»HJ DI5Seve BOWSave DIS(BUL) Save

”| “£W5iter j 4 Ebene machoben Schliefien

@

Hife:

Attnbutl Velknupfungl Kommentar Flowchart I

il Srisy
=3 [El 5, 515008011700000150 .0 w/iderstandskontaklierung
“E @ .0Zylinderschraube DIN 912 MEk16

mmeErEnTr

- E @ 0Zyinderschiaube DIN 512 M 16

INTERNE FREIGABE - BMK

&

SmarTeam

Wit

Error No: 00000

0 Inventor Mormteil Bauteil

- kkeinen Eingabewert: S eriennummer

- kein Materialstarmm Fur 5 eriennummer angelegt

- keinen Eingabewert: Benennung Equipment DE
- ungliltiger Eingabewert: Zeichnungsnummer |

Freigabe

W abschliehen

User login: Franke al oz

End Mode,

»

=
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m Arbeiten mit PARTsolutions — Export ins CAD-System

Suche /

1 Teileauswahl N

Projektspezifischer Export

& - als Projektspezifische Kopie exportieren (Beru)
= |§| B .0 Mini-Schitten 170559 5LT-10-80-P-4, = D &,1 70559 5L.T-10-80-P-A---[azm_0] .0
- E @ 0170559 5LT-10-80-P-4 . O @01 70559 SLT-10-80-F+4-{G] .0
o [E @ 0 DIN-512 - Max12(F) a1 &0 DIN-912 - M4x12(F] .0

[ &, 5LT-10-{HUE] .0

B[] &3 SLT-10-25(ANS CHL .0
B (1 G, 5LT-10-80—MITH] .0
[0, 5LT-10-80-[SCHL) .0

= [E @ .05LT-10:80

= [E @ .05LT-10:80

= [E @ .0 5LT-Anschlag10-25
= E @ 05LT-Huglze10

Inventor-Bauteil

Inventor-Normteil-Bautei

- Lesezugriff - Schreibzugriff

- Anderungen an den
einzelnen Teilen und der
Baugruppe sind moglich

- Keine geometrische
Anderung zul&ssig

- Einmalig im System
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= m Arbeiten mit PARTsolutions — Fazit SAP Handling

Fazit dieses Handlings:
Konstrukteure werden nicht am Arbeitsfluss gehindert

Prozesssicherheit bleibt gewahrleistet:
Normstelle wird nicht Gbergangen
Alle Stlcklisten enthalten freigegebene SAP Teilenummern
(jetzt auch im Betriebsmittelbau!)
SmarTeam Uberwacht Bauteile und Schreibschutz 100% korrekt

einfaches Handling fir alle Beteiligten

Volle Akzeptanz der Konstrukteure (!!!)

© BERU AG TED 4 / Frank 21



= m Die “Nachtschicht”

© BERU AG

Materialstamm-

daten

sofort (RFC)

<:DU

Synchromsatlon der A
jede Nacht per FTP

PARTsolutions

SmarTeam

= Direkter

e 00 b i ik Rt . il
T
Ew
== A
- |
e e I ——
- RREmm R {2t o 8
[ RATSRRE 4 R R 4
RIS SRS
a s
-

Datenbankabgleich der
SAP-Daten
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= m Projektverlauf

Workshop (2 Tage)
Installation (1 Tag)
Anpassungen (3 Tage)
SmarTeam-Integration (1 Tag)

Test und Schulung (1 Tag)

Tatsachlicher Aufwand: 8 Tage Consulting CADENAS
4 Tage Consulting MDT Vision

(Die beiden verbliebenen Consultin
urspriinglich nicht eingeplant waren.)

en fur weitere Sonderanpassungen verwendet, die
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= m Zusammenfassung

© BERU AG

strukturierter, durchdachter Projektablauf
gute Projektvorbereitung seitens CADENAS

ERP / PDM Checkliste mit allen notwendigen Punkten
kurze Reaktionszeiten bei (neuen) Anforderungen
schnelle, unkomplizierte Umsetzung

groBe Erfahrung und Fachwissen in den Bereichen PDM, SAP, IT,
Teilemanagement sowie in den Engineering-Prozessen

gute Zusammenarbeit zwischen CADENAS, MDT Vision und Beru
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B www.beru.com Perfection built in
7 m .

Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit !

Fragen ??



