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SIEMENS

Transportation

Systems Siemens Transportation Systems ...

. Ist einer der weltweit fihrenden Losungspartner fur
innovative und nachhaltige Mobilitatssysteme im
schienengebundenen Nah-, Regional- und Fernverkehr:

von der Bahnautomatisierung und -stromversorgung Uber
Fahrzeuge bis hin zu schlUsselfertigen Gesamtanlagen und
zukunftsorientierten Servicekonzepten.
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Transportation

Systems Geschaéaftsgebiete

Locomotives

TS LM
h{'““l

Trains
TS TR

© Siemens AG 2006
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SIEMENS

Geschaftsgebiet
Rail Automation

Bahnautomatisierungs-
systeme fur den Nah-
und Fernverkehr:

Betriebsleitsysteme
Stellwerke

Zugbeeinflussungs-
systeme

Komponenten Stellwerke und Zugbeeinflussungssysteme
Betriebsleitsysteme

Telekommunikation
fur Bahnanwendungen

Komponenten Telekommunikation fur
Bahnanwendungen
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Transportation Geschaftsgebiet
Systems Electrification

0 Produkte und Anlagen
fur Fahrleitungen
Nah- und Fernverkehr

0 Produkte und
Anlagen fur Bahn-
stromversorgung
Nah- und Fernverkehr

— Y -f_",_-" - o

Bahnstromversorgung Nahverkehr

Bahnstromversorgung Fernverkehr

© Siemens AG 2006
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Transportation Geschaftsgebiet
SR Mass Transit

Metro-Fahrzeuge
S-Bahn-Zige
StralRenbahnen
Stadtbahnen
AGT-Fahrzeuge

Elektrische
Komponenten

Metro Prag Ultra-Niederflur-Stra3enbahn ULF

Refurbishment und
Modernisierung

Expresszug Tokyo Keihin Kyuko Stadtbahn S70, Houston

© Siemens AG 2006
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Transportation
Systems
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Locomotives

Elektrische
Lokomotiven

Dieselelektrische
Lokomotiven

Mietlokomotiven
Dispolok

Antriebs- und
Steuerungskompo-
nenten fur
Lokomotiven

Antriebstechnik fur
den Transrapid

Geschaftsgebiet

Elektrische Viersystem-Lokomotive

BR 189 (Eurosprinter)

Dispolok ES 64 U2
(Eurosprinter)

SIEMENS

Dieselelektrische Lokomotive Rh 2016
(Eurorunner)

T ¢ =

Dieselelektrische Lokomotive
SD 70 MAC
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Transportation Geschaftsgebiet
e Trains

Hochgeschwindigkeits-
und Intercity-Zuge

Commuter- und
Regionalziige

Reisezugwagen
Komponenten

Venturio — Triebzugkonzept
fur den Intercity-Bereich

e

Dieselmechanischer Triebzug Doppelstock-Reisezugwagen Bmpz-ds

© Siemens AG 2006 . .
Stand: 06.02.2006 Desiro Classic
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Transportation Geschaftsgebiet
e Turnkey Systems

Gesamtanlagen flr

Nahverkehr
Gesamtanlagen flr
Fernverkehr
Stadtbahn S70, Houston ~Skytrain“ Bangkok
© Siemens AG 2006 H_(?chgesghwin<_:ligkeitsstrecke Transrapid Shanghai
Stand: 06.02.2006 KdIn-Rhein/Main
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Transportation Geschaftsgebiet
SR Integrated Services

Instandhaltung
Ersatzteile
Schulung
Dokumentation
Beratung
Diagnose
17 R - 4
Instandhaltung Instandhaltung Bahnelektrifizierung
Betriebsflihrungssysteme
_ Instandhaltung der Heathrow Express  Ersatzteile: z. B. online Ersatzteil-
© Siemens AG 2006 . .. q .
Stand: 06.02.2006 Triebzugflotte Bestellung tber die Rail Mall
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SIEMENS

Transportation

Systems Weltweit 18.400 Mitarbeiter

— S
Zentralamerika davon in
500 Deutschland

LU0
Afrika, Naher 1275

und Mittlerer
Osten

20

115

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006
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SIEMENS

Transportation

Systems Engineering-, Test- und Fertigungs-Standorte

Uerdingen TR/MT
Wegberg-Wildenrath IR
Erlangen (Headquarter)

Braunschweig RA
Minchen LM
Berlin RA

Sacramento MT

Los Angeles MT
P g

Prag (SKV) TR

Paris RA o Xian (SSCX) RA

Wien MT

Wallisellen RA Y
J Graz BG/TR Zhuzhou (STEZ) LM

Maribor BG

Nashik RA

© Siemens AG 2006 RA: Rail Automation TR: Trains
Stand: 06.02.2006 LM: Locomotives BG: Bogies

MT: Mass Transit IR: Installation Commissioning Rolling Stock
Seite 13
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Transportation

SIEMENS

Systems Auftragseingang und Umsatz 2004 und 2005

Geschaftsjahr 2004

4.321 4.310

Auftrags- Umsatz

© Siemens AG 2006 eingang
Stand: 06.02.2006
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Werte in Mio. Euro

Geschaftsjahr 2005

4.599
4.190

Auftrags- Umsatz
eingang
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. Folien zum Vortrag , Quality-approved catalogues®
LSS Industrieforum am 14. und 15. Februar 2006 in Augsburg

Foliensatz zu den Themen

» PARTsolutions im Einsatz bei Siemens Transportation Systems

» Quality-approved catalogues

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006
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Transportation
Systems

© Siemens AG 2006
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Folien zum Vortrag , Quality-approved catalogues*
Industrieforum am 14. und 15. Februar 2006 in Augsburg

Ubersicht

1. Gleichteilemanagement als fester Bestandteil der Organisation ...
bei Siemens Transportation Systems

2. PARTsolutions als fester Bestandteil innerhalb des Gleich-
teilemanagements bei Siemens Transportation Systems

3. SAP-Anbindung im PARTdatamanager bei Siemens
Transportation Systems

4. PARTsolutions — Pro/E, Pro/l - Schnittstelle bei Siemens
Transportation Systems

5. Motivation zur Einfihrung eines Qualitatssiegels fir Normen
und Kataloge aus Sicht des PARTsolutions - Betreibers

6. Fallbeispiele: Probleme im Einsatz mit Katalogen unter
PARTSsolutions

7. Allgemeine Anforderungen an die Katalogerstellung aus Sicht
der PARTsolutions - Betreiber

8. Konkrete Anforderungen an die Katalogerstellung aus Sicht der ...

PARTSsolutions - Betreiber (Beispiele)

SIEMENS
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SIEMENS

1000 Gleichteilemanagement als fester Bestandteil der Organisation
SR bei Siemens Transportation Systems

Center of Competence Components ::ﬂ;hmm'

» Initiative der Siemens Transportation ‘
Systems (TS) zur dauerhaften Erh6hung
des Gleichteilverwendungsgrades durch e o

flachendeckende Bereitstellung von stan-
dardisierten Gleichteilen (Vorzugsbauteile)

» Die Vorzugsbauteile werden als solche innerhalb von SAP
klassifiziert und verwaltet

» Die CAD-seitige Bereitstellung der Vorzugsbauteile erfolgt
mit PARTsolutions

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006

Seite 17



SIEMENS

~ "ﬁ_—‘____‘

i PARTsolutions als fester Bestandteil innerhalb des Gleich-
SR teilemanagements bei Siemens Transportation Systems

Materialstatus SAP-Metadaten

Stickliste .
Vorzugsbauteile
=1 Assembly
SAP EI{:I Assembly_1
w0 Part_1 .g- .
O3 part 2 Klassifikationen
-] Part_3

Synchronisation

A
()
N
(@)
S
(5]
Q
sen g
- ©
LL .
g = Geometrien (2D,3D) %t ELCAD-SAP-
Q < l‘ Schnittstelle
= c SAP- Metadaten
%) <C [l
-l'l:: < SEl=ks
E %,) Péo\u!fg:sr Filter fir Vorzugsteile e
c E AU Angepasste Symbol-
&) Geometrien, I-[+<] Bibliotheken
7)) c Metadaten =
2.
I
%)
c
g M-CAD (3D) M-CAD (2D) E-CAD
g = |
>
CAD 2

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006
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H U H ERLSECT aLid-) 365 rm\‘_u fo ﬁvn e
: : ety e:g uu:i R 253 -|
| H Sarmelatieug Freigae Tutramport Feserve Peserce |
LTJ L Fremdspannung L . . . . . . | !

PrO/E, PrO/I AUtOCAD, M ElO ELCAD Vereinfachte Darstellung

Seite 18




SIEMENS

oo SAP-Anbindung im PARTdatamanager bei Siemens

Systems

Transportation Systems

»  PARTSsolutions wird bei Siemens Transportation Systems seit 2003
erfolgreich eingesetzt

»  Seit 2005 existiert eine Direktintegration von SAP PLM - Funktionen innerhalb
PARTSsolutions

EiEfE!EPA.RTdataManager 8.0.20b Build 14125 - - *\fthw9nfa.os.fth.shs.de',partsolutions'.data"23d-libs' norm'.din_en_iso" schrauben’sechskantschraube
Datei ERP Export  Ansicht  Tabele Konfigurator  Extras | Ferster 2

| s & (W
e ImETN:oe/dasmn D] -

J.

|

ICEELECINER AT ELEEE L I h:) SAP-Online-Schnittstelle
[emsesifoEein

Auswahlfilter Vorzugsbauteile

@ Sechskantschraube IS0 4017 M8x12

MATHR CA3_DOKUMENT WERK WERKSTOFF
SAP-haterial- Nr. 5AP- Dokument-MHr. Werkstoff
o 899 MBx12 | AXVODODODT169279( AG 5.5
n AZ2400001 244356 PLM §.000
ﬂ 901 (M6xT5s | A2V00113034276  ABZO0000474251 PLM AZ-70 FR £.000
ﬂ 902 (M6xF0 | A2VO0S70035545 ABZO0000333304 PLM A2-70 - 503506 FR i £.000
N _/
Y
SAP-Felder Verwendungsstatus
© Siemens AG 2006

Stand: 06.02.2006

oo 15 Grin = Teil ist exportierbar
Rot = Teil ist nicht exportierbar
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-0 PARTsolutions — Pro/E, Pro/l - Schnittstelle bei Siemens
SR Transportation Systems

PARTsolutions

Sechskantschraube IS0 4017 M8x12

MATHR CA3_DOKUMEHT WERK WERKSTOFF GUETE STATUS * ST
SAP-hatenal-Mr. 5AP-Dokument-Mr. Wizrk- Mr. Wigrkstaff Gifte/Beschaffenheit hiateralstatus... Wenwendungsstatus..
898 Méx12 | A200001235467 ABL00000216512 PLA A5 &, :

722 FLi

]

¥ - -

@ 900 M8x12 | AZVDDOD1 244386 ABZO0000236170 PLM
[

901 | MExfS | 200113034276 ABL000004 74251 PLM

Pro/Intralink
& CommonspaceBrowser e

Commonspace Object Edif Wiew Report Intralink  Help

i ; [ iy = 5 | &= = ¥
< | | £ |00 | B | 2l §iel | el ] 221 ] I NN A L
1S 4017 Cantents of WRoot Folderdibraryy_standardsidxid0:s0 4017
L liorary ;I : Plrn Revizion | Yersion | Release Level | Document_Mumber | Material_Murmber
B3 _standards =
[ 000001 95781 _v_m24x80 prt MAT_B 0 Released AGZO00D0195781  |A2V00001183677
] DO0000B0GS_v_m2_5x%16 prt MAaT_B 3 Releaszed AGZOOOD00GOGSE  |A2W00370058035
[ D0000060430_y_mS:x1 6 prt MaT_E 0 Released AGZOOOD00G0490 |A2W00370052143
[] 00000059501 _v_mEx1 6 prt AT _E 0 Released AGZOO000059501  |A2VO0370036653
[T 00000059642 _y_mEx30 port MAT_E 1 Released AGZOO000059642 | A2V00370033530
[T 00000059615 _y_mEx1 6 port MAT_E 0 Released AGZ0000
] 00000059254 v m24xE5 prt AT B 0 Releaszed 4620000
) 00000059257 v _mE:20 prt AT B 0 Released ABZ000C
] 00000058707 _v_m3x12 prt AT B 1 Released ABZ000C
71 00000055942 v mid G.ar MAT B 0 Released AGZ000C
. 4
© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006 lI @ Latest Versiohs | Baselinesl Checkin Formms | Fatnily Tablesl Faoldder Infol RTP Formsl
Seite 20 I I
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SIEMENS

oo Motivation zur Einfihrung eines Qualitatssiegels fur Normen

Systems

und Kataloge aus Sicht des PARTsolutions - Betreibers

» Optimierung der erfolgreichen Zusammenarbeit zwischen
PARTsolutions - Betreibern, CADENAS und den Katalog-
erstellern durch Einfihrung eines Qualitatssicherungs-
systems, mit dem Ziel, denkbare Fehlerquellen weiter zu
reduzieren und die Katalog/Norm-Qualitat nachhaltig zu
sichern

» Die Qualitat einer Norm bzw. eines Katalogs soll durch die
Vergabe eines Qualitatssiegels gesichert und fur den
PARTsolutions — Betreiber transparent sein

» Das Qualitatssiegel soll gleichermal3en dazu dienen eine
einheitliche Vorgehensweise (Richtlinie) zur Erstellung von
Normen und Katalogen zu initileren

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006
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SIEMENS

... Fallbeispiel: Keine eindeutige Zuordnung der Hersteller-
Systems Teile-Nr. moglich (individuelle Spalte/Variable)

PARTSsolutions - Sicht

VAV-M207-10_metal

MATHR CA3 DOKUMENT | WERK WERKSTOFF GUETE STATUS * UWST m
SAP-Materal-Nr. SAP-Dokument-Mr. Wiark-Hr. Werstaff GiitesBeschaff. | Matenalstatus .| “Wenuendungssta || Bestell-Nr. schwar..| Bestell-Nr. grau liewinde metr...
# 10 Pagmod/Metalgewinge] | FR | worzugBT(oi]| mvavmzor-1of mvavamzoz-ao] | Mok 5
w n Myl 2076 | My M207-6 | M20%1.5
w2 p B 20T A aN-M207-6 | M20x1.5
& 43| azvo00mi¥3SIE0  AGZOOOOORSOSET PLH P&E mod ./ Metalgevwinde FR My sy W20P4 | WVAV-M0T-E | M20%1.5
- T My oy h2E7-11 ) WVAV-M2E7-11 M25%1.5

@-‘Engineerin h Grunddaten 1 h Grunddaten 2 h Klassifizierung h Vartrieh: Verk... ih

Material A2VOE1130407192 Wellrohrverschraubung, 45° E! (= ')

Allgemeine Daten

Basismengeneinheit 5T Stiick ESM-Murmrmer 1EF
Alte Materialhummer
Sparte 0T LabonBiira ac
Werksib. MatStatus FR Glltig ab
/
Ahmessungen/EARN Sonstige Daten
Bruttogewicht 0,632 Gesichtseinheit K& ] cAD-kz .
M ettogewicht 0,032 SAP - SlCht
/

© Siemens AG 2006 Herstellerteile /

Stand: 06.02.2006 HerstTeileprofil

HerstellerteileMr [Mvay-mMza7-10 | Herstellar 410047

Seite 22



SIEMENS

... Fallbeispiel: Eindeutige Zuordnung der Hersteller-Teile-Nr.

Systems maglich, jedoch individuelle Spalte/Variable
*WWST ERMETO INFO EQO2STAHL EOSTAHL | EOSTAHLXOMD | EO2EDELSTAHL @ EOEDELSTAHL
wisnuendungssta |, Bestellzeichen... dusatzinform... | EO-2 Stahl EQ 5tahl EQ 5tahl XramdD EQ-2 Bdelstahl EQ BEdelstahl
GOBLCFX Infote:xt X

GOGALAIC Infote:xt ®

GOELWSC Infote:xt X

GOBLAC M Infote:xt X

GOEZLN Infote:xt X

Infote:xt h

MATHR CA3_DOKUMENT WERK
Material II:IIE EIEIE?EIEIEE1QE . Ohbran SAP-hateral- Mr. SAP-Dokument- Mr. Werk-Mr.
TAMI0ST0055195  ABZ00000403923 PLM
4
, E 1
Allgemeine Daten & 45
Basismengeneinhe aT Stick ESk-Mummer 'ﬁ 16
Alte Materialnummer
Sparte 1A LaborBiro coc
Wierksib. MatStatus FR Giltig ab
\
Ahmessungen/BEARN Sonstige Daten
Bruttogewicht 812 Gewichtseinheit KB I cAD-kz. SAP - Sicht
Mettogewicht 12
© Siemens AG 2006 \
Seite 23 Her=tTeileprofil
Herstellereilerr GAGLCFX Hersteller 410040




Transportation

Systems Fallbeispiel:

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006
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Diatei ERP Export  Ansicht  Tabelle Konfigurator Extras  Fenster 7

“bpaRTdataManager 8.0.23 Build 15089 - - K:\ADD_ONS_CAD'cadenas'cadenas_normen.

Fehlerhafte Endergebnisse im CAD-System

SIEMENS

|85 & m5eE 6

Delem i@ S||ns @B -6- o800

ERMr s i ERBe ME

E SR EINEHRUYCTIOYET LN D23~ D20) 18 = [ i | l'i
0
[l f
i :
I i
i o
(B |
ﬁ g
3
3
I = S
Drarstellungsmaodi:
DM 625-3 - Rillen...
@ P 1
<]
IWaelzlager, Rillenkugellager, einreihig [ w6 09052005 #710 | userl - Us



Fallbeispiel: Fehlerhafte Endergebnisse im CAD-System

Datei Edtieren Ansicht Eirfuegen Analyse Info  Applikationen  Dienstprogramme  PARTSolutions Schaeffler SAP  Fenster Hilfe
% s0H P

EaE

Sy - Hral

® 7u 100% Fertiggestellt.
[JRegenerierung des KE fehlgeschlagen.
PARTsolutions Errarzeror feature create:Cut Extrude 1

* 7u 100% Fertiggestellt,
EJRegenerierung des KE Fehlgeschlagen,
PARTsolutions Errorierror featurs create:Schiitt Extrusion 4

PARTdataManager 8. _ONS_I denas’cadenas_normel
Datei ERP Export Ansicht

o= 0] [T O |

Tabelle Korfigurator Ezbras Fenster 2

I ] &~ |2E00N08 BIE X

=1ol=

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006
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Fallbeispiel:

® GM_300P1-108-M16-32-5W KE 18 von 18 wird regeneriert, ..
ERedenerierung des KE fehigsschiagen.

® Gh_300P1-108-M16-32-5W KE 18 von 18 wird regeneriert, ..

# Regenerierung abgeschiossen: 1 unvalistandige KE(s) oder Kompanente(n).

AEFALC T NER|[Bme a s

Fehlerhafte Endergebnisse im CAD-System

s sae

EillEeNE J

HORMHR

Homnummer...| [mm]

M 3004
G 3004

GM 3001
G 3004

Lz * FARBE
Gewinde [mm...| Linge [nm] | Oberflacche fmm]
i | 12 sehwarztkunststottheschichtet).
15 schwsrzamststoftheschichtet)
2 schwsrzjamststoffbeschichtel)
0 schwsrzanststoffheschichtet)

—he

IEA-— h1

Al

erstellbarer Kl

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006

sysadm - Administrator

Adrmin [Dev|Del




Fallbeispiel: Fehlerhafte Endergebnisse im CAD-System

B RZ-104X_10P8_ (Aktiv) - Pro/ENGINEER
Datei  Editieren  Ansicht  Einfligen Analvse Info  Applkationen  Tools  PARTSolutions  Schaeffler  SAP  Fenster  Hilfe

o o T ] = | di
ad - Bl LB S Sesruviy 4 0 v f1Plem
Mo o i o e i S Oy S
g vy % E R e El

® R7-104%_10PE_KE 33 won 33 wird regeneriert, .,
® Regenerierung abgeschiossen; 1 unvollstandige KE(s) oder Komponentein),

Elregenerierung des KE Fehlgeschlagen,
PARTsolutions Error:error feature create:Basis Rotation &

07

T m | SR

s S

?,‘“: Drdﬁer-Navigator
i_h_l._! In Sitzung
¥ 5‘,* ProlMTRALIME.
+ EF test 34 on ProlMTRALINE
+ L& Gemeinsame Bereiche
+ 43 po3anng
+ BE Netzwerkumgebung

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006

Seite 27




Fallbeispiel: Fehlerhafte Endergebnisse im CAD-System

B SZ6650P050%160_ {(Aktiv) - Pro/ENGINEER

Datei Editieren  Ansicht  Einfusgen  Analvse Info  Applikationen  Dienstprogramme P&RTSolutions Schaeffler S8P  Eenster  Hilfe
| = = —b + mee [ o @ o ; | B
ad-a=TE A ang - Bl ke EEO W | e s

Y H7hE

7] Ty Miayr ] ERE 5 Dl
e RS -Hria - a2

® Regencerierung abgeschlossen: 1 unvollstaendige KE(s) oder Komponenteln),

EfFegenerierung des KE Fehlgeschlagen.
PARTsolutions Errar:etror Feature create:Base rokate 1

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006
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Systems

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006
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Fallbeispiel:

SIEMENS

Fehlerhafte Endergebnisse im CAD-System

Locate Object Search Criteria  Edit  Wew Report Intrafink Custom  Help

™ workspace - test_aln I ]
Workspace  Object  Edit  Wiew Report Frame Intralink Custom  Help
5. e |y | b I v
Sl%|w|im| et | @] o] of S EE A

test aln ortents of “Local Databazetest_aln'

=] Local Database Mame © 2 Workspace Status Compare Status Revision | Yersion Relzase Level
(] fag_2204p2rsptv_asm H New i) o FR Root Folder(CADENAS fag
(71 fag_2204p2rspty_part! prt # Mew ]
] fag_2204p2rspty_part2 prt 00 ul FR Root Folder/CADENASHag
(71 tag_2204p2rspty_partd prt 0o o FR Ract Folder/CADEMAS ag
] fag_2204p2rspty_partd prt 00 o FR Root Folder/CADENASHag
() fag_2204p2rspty_parts prt 00 o FR Rt Folder/CADENASfag
] fag_2204p2rspty_parts prt 00 o FR Root Folder/CADENA S ay

'l Locate Commonspace Objects {local) [ =101 x|

=2 SAP_DIS_Key

= Hame + letztedatest Version + Revision

S| dn | B | e % S| - || .| 8

~Search Criteria Nam “Zearch Criteria

= INA_Zeichnungsnummer Adtribute Operatar Walue

[= Name:

= Mame + letztedatest Version e =] 1= 2] Jran_220402espty_partt prt

Adtribute

Create | Updiste | Clear Delete | Search |
Name /2 Status Description | Revision| Version | Release Level |Ina_D.|  Ina_Zeichnungsnummer | Ina_T._ina_ | Ina_Benennung_1 N
[
Bl
[+ I I

H Cormmonspace Object:

Easelmesl Checkin Forms | RTP Formsl




SIEMENS

Inkonsistenzen innerhalb des PARTsolutions-
Projektes

Transportation Fallbeis P lel:

Systems

Falsche Mal3e bei Schraubensenkungen

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006
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SIEMENS

Inkonsistenzen innerhalb des PARTsolutions-
Projektes

Transportation Fallbeis P lel:

Systems

[= ASMO001 Rey: ///0+ {Active) - Pro/ENGINEER Wildfire

Flle Edit View Insert Analysis Iofo  Applicati Tools PARTSolutions  Window  Help 1 ~ N
BTEwm -(rFehPAAsH 9000 a4 gIeIChe.S Gehause fu"r
verschiedene Baugrofden
=> Fehlerhafte Baugruppe

2 &0 &

_-S_hgw ¥ Satlings ¥ ]

] ASMOOT ASH
7 ASM_RIGHT
/7 BSM_TOP
7 ASM_FROMT
B ASM_DEF_CSYS
= (0] °153312DNCIZ200PPY-A0A5M ASH
7 A5M_RIGHT
7 ASM_TOP
7 ASM_FRONT

e ASM_DEF_CSYS/ - »
€ 0ERFRTD N
By 3

1
| = 3 oNE3z20000100000KST PAT
p  [nsert Here
~ ([] °1634080NCE32007FY-AGASH ASM
£7 ASM_RIGHT
7 ASM_TOP
7 ASM_FRONT

E ASM_DEF_CSYS/‘?

o ZDDZH.PHE> i

kT T /‘

4 (] DNCEIZ0000100000KST FAT
aaaaaaa

+ 7 Cutid 41
& InsertHere

© Siemens AG 2006

Stand: 06.02.2006 Gleicher Kolben bei mehreren Baugrof3en
Seite 31 => Durchdringung des Gehauses




© Siemens AG 2006
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Fallbeispiel:

150083 5L2-25-220-KF-A-5-G-C¥-CH-N¥-NH-E

| *ACTIVE_STATE | * REQUESTED_STATE
| Ahtueller Status

Beantragter Status

R =10
THR TYP * HUB *LP * VER * S5V *SH * SENV * SENH *SCH * HUBST B1

| Teilenummer [...| (none) | Hub [mm] | Lisungspaket ... | Wersion Stossddmpfer...| Stossdampfer...| Sensor wom [...| Sensor hinten .| Befastigungss... Schiittenstellu... | [mm]

1 TR 2 T § o L 5 1 = | L L il = i s | 3.0.0 T
150051 SLZIAE 70 G 350 74.000
150052 sLZ-20 a0 G - 430 100.000
150083 SLZ-25 220 = G (947 CH P FH E 200 100.00C
150083 SLI-25 220 = G (3%} CH P FH E 110.0 100.00C A

Inkonsistenzen innerhalb des PARTsolutions-
Projektes

— falscher Zylinder
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Fehlende Dateien im Projekt

-
Crodner  Schlacaart | Wariablen I Anderungsdatum | Klazsifikation | Geometrizche Suche | ﬂﬂ
Ifw ;I Ausgewahltes Teil
I \ ;I [Irn der Lizte der Suchergebnizze]

=

I.-’-‘n.lle Schlagworter muszen enthalten sein j

| fAnzahl gefunden; 34

§eschieibung Ordner

Kle ineteilegreifer Schunk/dutomation/Greifspsteme Preumatizchy2-Finger-Par...

SchunkAdutomation/Greifspsteme Preumatizch/2-Finger-Par..  mp
& PGM-plus SchunkAdutomation/G reifspsteme Preumatizchy2-Finger-Par...
& PGM Schunk/dutomation/Grelfsysteme Preumatizchy/Z-Finger-Par

I Gl itfid .. Pg
.“ | ] g g e e reak Eiilaes umm ks e smm b (2 a0 [ IO P K Y P er NV | P S A o IRV P P L ) mee [ =P h’lj
Sucher

& MPG

PARTdataManager

Die Datei 21ADD_ONS_CADYcadenasicadenas_normen_sg_8020423d-lbsischunk! autormation!,greifsysteme_pneumatischlz_finger_pa

© Siemens AG 2006 . € Mo such File or direckory
Stand: 06.02.2006 &L
@ ¢
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Tabellenwert und gemessener Wert unterschiedlich

N\

e

01

D2

SIEMENS

Inkonsistenzen innerhalb des PARTsolutions-

5 | KLassE THR | TYP | co E FL L1 il
= SAP-Klasse | Tellenummer | Typ [mm] [mm] [mm] [mm] {mm] mm]
157322 SUA-ZZ 10.000 6.000 6600 45.000 22000 7.500
176386 SUA-32-R3 10.000 E.ljUD E.EUD 45.000 22000 7.200
MEAAADZE 157323 SUA-40 12.000 5.000 6.600 55.000 25.000 7.200
176887 SUA-40-R3 el il = G.600 25.000 25.000 7.200
-_ m 12.000
= 9.000 BE.000 27.000 7.500
Eierania 11.000 &5.000 F2.000 7.500
11.000 &5.000 F2.000 7.500
11.000 105.000 36000 &.500
11.000 105000 36.000 8.500
11.000 126000 41.000 B.SUU—ILI
LA
i t324 SUA-50 i [l
" Element 2: z
RAD = 6,100 mm
RAD Dl = 12,200 mm
L bis
Ergebnis:
© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006
i Fixieren I Fix. Lazchen I
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Allgemeine Anforderungen an die Katalogerstellung

Y

YV V V VY

SIEMENS

Einheitliche Erstellungsrichtlinie fir Katalogersteller als
Grundlage fur die Erstellung

Einheitliche Prif- und Abnahmeprotokolle in Form von
detaillierten Checklisten fir die Katalogabnahme

Sicherung der Qualitat in Nachfolgeversionen
Anderungshistorie / Versionierung
Bertcksichtigung von ERP/PDM - Randbedingungen

Bertcksichtigung von CAD-spezifischen Randbedingungen
(z.B. Level of Detail) und CAD-System spezifischen
Randbedingungen (z.B. Uberprifung der Geometrie in Pro/E
-> siehe Fallbeispiele)

Mehrsprachigkeit (mindestens Landessprache + Englisch)
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Transportation

Systems Konkrete Anforderungen an die Katalogerstellung (Beispiele)

» Sicherstellung, dass nach Katalog-Updates keine ERP-Daten
verloren gehen (z.B. durch gravierende Datei - Struktur-
anderungen zwischen den Katalog-Versionen)

» Einheitliche Variable/Spalte flr Bestellnummer

» Langfristiger Wunsch: Mehr Einheitlichkeit Gber die
Kataloge/Normen hinweg (Gleiche Spalten/Variablen flr
gleiche Teilkategorien)

» Eindeutiger (Katalog) Herstellercode (max. 3 Zeichen)
» Einheitliche Definition von LINA, NN, NT, NB

» Abgegrenzter Variablenbereich fur ERP & PDM - Mapping um
z.B. zu vermeiden, dass es zu Spaltentiberschneidungen
© Siemens AG 2006 zwischen Katalogspalten und ERP-Spalten kommt

Stand: 06.02.2006
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» Level of Detail (LOD):
» Klassifikation der Detaillierungsgrade:

1. Speicheroptimierte Sicht: So viele Details wie nétig, so
wenige Details wie moglich

2. Detalllierte Sicht: Alle Details

= Eine automatisierte Losung, die basierend auf einem
Algorithmus einen LOD berechnet, ist flr die Siemens
Transportation Systems nicht sinnvoll !

= Aus Sicht der Siemens Transportation Systems ist es
sinnvoll, wenn die Modelle so in Pro/E gelangen, dass
sich in der Pro/E-Sitzung einstellen lasst, welches LOD
© Siemens AG 2006 dargestellt werden soll. Physikalisch handelt es sich

Stand: 06.02.2006
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Systems Konkrete Anforderungen an die Katalogerstellung (Beispiele)

> Level of Detalil:

= Vorschlag fir weitere Vorgehensweise ab Version 8.1:

1. Klassifizierung des vorhandenen Level of Detail
(i.d.R. Level 2) -> Prio 1

2. Mittelfristig zuséatzliche Erstellung eines Level 1
(sofern sinnvoll) -> Prio 2

© Siemens AG 2006
Stand: 06.02.2006
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